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WPROWADZENIE
METODY

Rozładowanie kondensatora: Zgrzewanie łukowe
z uniesieniem bolca

Rozładowanie kondensatora

METODA

Zgrzewanie łukowe z uniesieniem bolca

Ręczne wykonanie
metody kontaktowej

Element do zgrzewania 

zostaje umieszczony 

w uchwycie oraz na 

materiale bazowym. Sprę-

żyna wewnątrz pistoletu 

spawalniczego przyci-

ska bolec do materiału 

bazowego.

Element zgrzewany 

zostaje umieszczony 

w uchwycie oraz na 

materiale bazowym. 

Spawanie rozpoczyna się 

poprzez pociągnięcie za 

spust pistoletu spawalni-

czego.

Obwód elektryczny pisto-

letu jest włączany ręcznie. 

Końcówka zapłonowa 

wyparowuje poprzez 

nagłe rozładowanie kon-

densatora.

W tym momencie mate-

riał bazowy i końcówka 

zapłonowa zostają stopio-

ne przez łuk elektryczny.

Przy pomocy łuku elektrycznego można do powierzchni metalowych zgrzać

m.in. bolce gwintowane, szpilki i tulejki z gwintem wewnętrznym. Istnieją dwie

metody zgrzewania bolców: zgrzewanie łukowe z uniesieniem bolca i proces

rozładowania kondensatora.

Poprzez zwolnienie spu-

stu, zgrzewanie zostaje 

zainicjowane. Magnes 

podnoszący unosi kołek 

z podłoża powodując 

powstanie łuku elektrycz-

nego, który powoduje 

topienie się bolca i blachy. 

(Jeziorko spawalnicze)

W tym samym czasie kie-

dy łuk elektryczny dociera 

do blachy, wydobywa 

się również na zewnątrz 

i element zgrzewany za-

topiony zostaje w spoinie.

Pod koniec zgrzewania 

kołek zanurza się w je-

ziorku spawalniczym.

Spoina. Element zgrzewa-

ny i materiał bazowy są 

teraz ściśle ze sobą połą-

czone. Zgodnie z DIN EN 

ISO 13918 (poprzednio 

DIN 32501).

Po wystygnięciu spoiny 

element zgrzewany i ma-

teriał bazowy są ze sobą 

ściśle połączone. Zgodnie 

z DIN EN ISO 13918 (po-

przednio DIN 32500).

•	 Zakres zgrzewania Ø 2 - Ø 8 ( M3-M10)

•	 Dedykowany do zgrzewania z bardzo 

cienkimi blachami od grubości 0,5 mm

•	 Metoda szybkiego zgrzewania

•	 Metoda zalecana w produkcji wielkoseryjnej

•	 Zakres zgrzewania Ø 3 - Ø 22

•	 Stabilny wynik zgrzewania

Rozładowani kondensatora

Materiał bazowy

Metoda

Rozładowani kondensatora

Metoda

Materiał bazowyPierścień
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Powyższa lista zawiera materiały standardowe dla naszych bolców do zgrzewania. Inne materiały i typy na zapytanie.

Bardzo właściwa
Właściwa w zależności
od wymogów

Nieprzydatna
do zgrzewania

WPROWADZENIE
MATERIAŁY I KOMBINACJE

Symbol Oznaczenie Materiały
Właściwości

Mechaniczne

Stal miedziowana

Wytrzymałość 4.8

(np..St 37.3 lub St 36.2)

Wytrzymałość  420N/mm2

na rozciąganie

Plastyczność  340N/mm2

Odchylenie  14%

Stal 4.8

(np.St 37.3 lub St 36.2)

także ocynkowana

i niklowana

Wytrzymałość  420N/mm2

na rozciąganie

Plastyczność  340N/mm2

Odchylenie  14%

A2-50

(odpowiednie do zgrzewania)

Wytrzymałość  500N/mm2

na rozciąganie

Plastyczność  210N/mm2

Odchylenie  0,6d

Alu (np. Almg 3, Alsi 12,

AL 99.5) Almg 3

Alsi 12

Wytrzymałość  180N/mm2

na rozciąganie 

Mosiądz
Wytrzymałość  370N/mm2

na rozciąganie 

S235J2G3+C450

Wytrzymałość  450N/mm2

na rozciąganie

Plastyczność  350N/mm2

Odchylenie  15%

*0,2% rozszerzenie

Materiał bazowy
Materiał bolca

St. 4.8
A2/VA

nierdz.

CuZn 37

(Ms 63)
Almg 3 AlSi 12 Al 99,5

Stal do maks. C 0,30 % 1 1 1 0 0 0

Stal do maks C 0,60 % 0 2 0 0 0 0

Blacha stalowa ołowiowana

Stal ocynkowana
2 2 1 0 0 0

Stal chromowo-niklowa

(V2A)
1 1 2 0 0 0

CuZn 37 - CuZn 30

(Ms 63-70) bezołowiowy
1 2 1 0 0 0

Miedź 2 0 1 0 0 0

Aluminium 99-99,5 0 0 0 1 1 1

Almg 3, Almg 5, AlmgMn 0 0 0 1 1 1

AlmgSi 1, AlSi 5 0 0 0 2 1 1

1 2 0

ST/CU

St

AL MG

MS

Kotwy do betonu

Konektory

St

A2/VA

AL

MS

St
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Rozładowanikondensatora Przegląd

wanikondensato

wanikondensato

wanikondensato

wanikondensato

wanikondensato

wanikondensato

wewnętrznym

ź /ksy IS

konektorowe

z

z

z

z

z

z

kk
zgodnez

 
ejka z gwntem n 

zgodn z     

 ISO-szpilka/  klips 
   szpiki 

waz z odpowiedn kl 
zgodne z    

Rodzaj: 
Szpilka
zgodna z     

 
ec   

zwan 
 wan

w przem n

 
czn ec gwintowan 

zgodn z     

Akcesoria Rozładowaniz
Uch
Uch
Uch

Stopkpoz
poz

Rozładowanikondensatora Przegląd

wanikondensato

wanikondensato

wanikondensato

wanikondensato

wanikondensato

wanikondensato

wewnętrznym

ź /ksy IS

konektorowe

z

z

z

z

z

z

kk
zgodnez

 
ejka z gwntem n 

zgodn z     

 ISO-szpilka/  klips 
   szpiki 

waz z odpowiedn kl 
zgodne z    

Rodzaj: 
Szpilka
zgodna z     

 
ec   

zwan 
 wan

w przem n

 
czn ec gwintowan 

zgodn z     

Akcesoria Rozładowaniz
Uch
Uch
Uch

Stopkpoz
poz

Rozładowanikondensatora Przegląd

wanikondensato

wanikondensato

wanikondensato

wanikondensato

wanikondensato

wanikondensato

wewnętrznym

ź /ksy IS

konektorowe

z

z

z

z

z

z

kk
zgodnez

 
ejka z gwntem n 

zgodn z     

 ISO-szpilka/  klips 
   szpiki 

waz z odpowiedn kl 
zgodne z    

Rodzaj: 
Szpilka
zgodna z     

 
ec   

zwan 
 wan

w przem n

 
czn ec gwintowan 

zgodn z     

Akcesoria Rozładowaniz
Uch
Uch
Uch

Stopkpoz
poz

TECHNIK ul. Jana III S

Rozładowani kondensatoraPrzegląd

wani kondensato

wani kondensato

wani kondensato

wani kondensato

wani kondensato

wani kondensato

wewnętrznym

ź  /k sy IS

konektorowe

z

z

z

z

z

z

k k
zgodne z

 
ejka z gw ntem n  

zgodn  z     

 ISO-szpilka/  klips 
   szpi ki 

w az z odpowiedn  kl  
zgodne z    

Rodzaj: 
Szpilka
zgodna z     

 
ec   

z wan  
 wan

w przem  n

 
czn  ec gwintowan  

zgodn  z     

AkcesoriaRozładowani z
Uch
Uch
Uch

Stopk poz
poz

TECHNIK ul. Złotoryjska 186  59-220 L
TECHNIK ul. Jana III S

Rozładowani kondensatoraPrzegląd

wani kondensato

wani kondensato

wani kondensato

wani kondensato

wani kondensato

wani kondensato

wewnętrznym

ź  /k sy IS

konektorowe

z

z

z

z

z

z

k k
zgodne z

 
ejka z gw ntem n  

zgodn  z     

 ISO-szpilka/  klips 
   szpi ki 

w az z odpowiedn  kl  
zgodne z    

Rodzaj: 
Szpilka
zgodna z     

 
ec   

z wan  
 wan

w przem  n

 
czn  ec gwintowan  

zgodn  z     

AkcesoriaRozładowani z
Uch
Uch
Uch

Stopk poz
poz

TECHNIK ul. Złotoryjska 186  59-220 L

Rozładowanikondensatora Przegląd

wanikondensato

wanikondensato

wanikondensato

wanikondensato

wanikondensato

wanikondensato

wewnętrznym

ź /ksy IS

konektorowe

z

z

z

z

z

z

kk
zgodnez

 
ejka z gwntem n 

zgodn z     

 ISO-szpilka/  klips 
   szpiki 

waz z odpowiedn kl 
zgodne z    

Rodzaj: 
Szpilka
zgodna z     

 
ec   

zwan 
 wan

w przem n

 
czn ec gwintowan 

zgodn z     

Akcesoria Rozładowaniz
Uch
Uch
Uch

Stopkpoz
poz

TECHNIK ul. Jana III S

Rozładowani kondensatoraPrzegląd

wani kondensato

wani kondensato

wani kondensato

wani kondensato

wani kondensato

wani kondensato

wewnętrznym

ź  /k sy IS

konektorowe

z

z

z

z

z

z

k k
zgodne z

 
ejka z gw ntem n  

zgodn  z     

 ISO-szpilka/  klips 
   szpi ki 

w az z odpowiedn  kl  
zgodne z    

Rodzaj: 
Szpilka
zgodna z     

 
ec   

z wan  
 wan

w przem  n

 
czn  ec gwintowan  

zgodn  z     

AkcesoriaRozładowani z
Uch
Uch
Uch

Stopk poz
poz

TECHNIK ul. Złotoryjska 186  59-220 L

ROZŁADOWANIE KONDENSATORA
PRZEGLĄD

Typ: PT
Metryczny bolec gwintowany
zgodny z DIN EN ISO 13918 (PT)

Typ: UT
Szpilka zgodna z DIN EN ISO 
13918 (UT)

Typ: IT
Tulejka z gwintem wewnętrznym
zgodny z DIN EN ISO 13918 (IT)

Typ: ISO-szpilka / - klips
Gwoździe izolacyjne lub szpilki
wraz z odpowiednimi klipsami
zgodne z DIN EN ISO 13918

Typ: FS-1
Styk konektorowy
zgodne z DIN EN ISO 13918

Bolec gruby gwint niestandaryzo-
wany najczęściej używany w prze-
myśle motoryzacyjnym

Uchwyt
Uchwyt do gwoździ
Uchwyt do styków
Podkładka

Metoda:
Rozładowanie
kondensatora

Metoda:
Rozładowanie
kondensatora

Metoda:
Rozładowanie
kondensatora

Metoda:
Rozładowanie
kondensatora

Metoda:
Rozładowanie
kondensatora

Metoda:
Rozładowanie
kondensatora

Stopki pozycjonujące
Tłumik / Tuba pozy-
cjonująca

Bolce gwintowane

Szpilki

Tulejki z gwintem wewnętrznym

Gwoździe izolacyjne/klipsy ISO

Styki konektorowe

Bolce gruby gwint

Rozładowanie kondensatora

Patrz str. 8

Patrz str. 14

Patrz str. 22

Patrz str. 26

Patrz str. 30

Patrz str. 32

Patrz str. 74

Materiały

Materiały

Materiały

Materiały

Materiały

Materiały

Akcesoria

ST/CU A2

ST/CU A2

ST/CU A2 AL MS

ST/CU A2 AL MS

ST/CU A2 AL MS

ST/CU A2 AL MS

Typ: FS-2
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CYKL KRÓTKI
PRZEGLĄD

ST/CU A2

Przegląd Cykkrótki

Materiały

Materiały

Materiały

Materiały

Materiały

ykl krótk

ykl krótk

ykl krótk

ykl krótk

ykl krótk

Szpilka

Tulejki z gwintem 
wewnętrznym

ykkonektorowe

 FS
 

nestandaw 
wszechn wane

w zemśl samochodwy

konektw
k

konektw
weług DIN EN ISO 

zgodne z DIN EN ISO 

 US
zk

zgdn z    

 PS
 

zgdn z    

złwanie knn
: zróżnicwan

nandaw

 secngo zwan

Materiały Częścspecjalnez

 IS
k z gwinte wwnętrzn 
ryczn

Bolce gruby gwint niestandardowe
powszechnie stosowane
w przemyśle samochodowym

Metoda:
Cykl krótki

Bolce gruby gwint Patrz str. 38 Materiały

ST/CU A2

ST/CU A2

ST/CU A2

ST/CU A2

echnik

Przegląd Cykkrótki

Materiały

Materiały

Materiały

Materiały

Materiały

ykl krótk

ykl krótk

ykl krótk

ykl krótk

ykl krótk

Szpilka

Tulejki z gwintem 
wewnętrznym

ykkonektorowe

 FS
 

nestandaw 
wszechn wane

w zemśl samochodwy

konektw
k

konektw
weług DIN EN ISO 

zgodne z DIN EN ISO 

 US
zk
zgdn z    

 PS
 

zgdn z    

złwanie knn
: zróżnicwan

nandaw

 secngo zwan

Materiały Częścspecjalnez

 IS
k z gwinte wwnętrzn 
ryczn

Przegląd Cykkrótki

Materiały

Materiały

Materiały

Materiały

Materiały

ykl krótk

ykl krótk

ykl krótk

ykl krótk

ykl krótk

Szpilka

Tulejki z gwintem 
wewnętrznym

ykkonektorowe

 FS
 

nestandaw 
wszechn wane

w zemśl samochodwy

konektw
k

konektw
weług DIN EN ISO 

zgodne z DIN EN ISO 

 US
zk

zgdn z    

 PS
 

zgdn z    

złwanie knn
: zróżnicwan

nandaw

 secngo zwan

Materiały Częścspecjalnez

 IS
k z gwinte wwnętrzn 
ryczn

Przegląd Cykkrótki

Materiały

Materiały

Materiały

Materiały

Materiały

ykl krótk

ykl krótk

ykl krótk

ykl krótk

ykl krótk

Szpilka

Tulejki z gwintem 
wewnętrznym

ykkonektorowe

 FS
 

nestandaw 
wszechn wane

w zemśl samochodwy

konektw
k

konektw
weług DIN EN ISO 

zgodne z DIN EN ISO 

 US
zk

zgdn z    

 PS
 

zgdn z    

złwanie knn
: zróżnicwan

nandaw

 secngo zwan

Materiały Częścspecjalnez

 IS
k z gwinte wwnętrzn 
ryczn

Przegląd Cykkrótki

Materiały

Materiały

Materiały

Materiały

Materiały

ykl krótk

ykl krótk

ykl krótk

ykl krótk

ykl krótk

Szpilka

Tulejki z gwintem 
wewnętrznym

ykkonektorowe

 FS
 

nestandaw 
wszechn wane

w zemśl samochodwy

konektw
k

konektw
weług DIN EN ISO 

zgodne z DIN EN ISO 

 US
zk

zgdn z    

 PS
 

zgdn z    

złwanie knn
: zróżnicwan

nandaw

 secngo zwan

Materiały Częścspecjalnez

 IS
k z gwinte wwnętrzn 
ryczn

Typ: PS
Bolce gwintowane-metryczne
zgodne z DIN EN ISO 13918(FD)

Typ: US
Szpilka zgodna z DIN EN ISO 
13918

Typ: IS
Tulejki z gwintem wewnętrznym
-metrycznym zgodne z DIN EN 
ISO 13918

Typ: FS-1
Styk konektorowy
według DIN EN 
ISO 13918

Typ: FS-2
Podwójny styk
konektorowy

Metoda:
Cykl krótki

Metoda:
Cykl krótki

Metoda:
Cykl krótki

Metoda:
Cykl krótki

Bolce gwintowane

Szpilka

Tulejki z gwintem wewnętrznym

Styki konektorowe

Patrz str. 39

Patrz str. 43

Patrz str. 45

Patrz str. 47

Materiały

Materiały

Materiały

Materiały
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H&S 

St

St

St

St

łukowe Metoda
Materiały

Materiały

Materiały

Materiały

łukowe

łukowe

łukowe

łukowe

Pierścienizgrzwania
łuolcó
jakrównież

olcgwintowane

ulejk

betonu

łukowe

Pierścienie
 RF  UF 

Uchwy
Uchwypierścieni

 
  betonu

zgodne z     

 

zgodne z     

 RD MD PD             
Bolc z gwintem yczn 
zgodnie z     

  różnych długościach 
trzpienia  

Akcesoria

 
ulejk z gwintem wewnętrzn 

H&S 
H&S 

St

St

St

St

łukowe Metoda
Materiały

Materiały

Materiały

Materiały

łukowe

łukowe

łukowe

łukowe

Pierścienizgrzwania
łuolcó
jakrównież

olcgwintowane

ulejk

betonu

łukowe

Pierścienie
 RF  UF 

Uchwy
Uchwypierścieni

 
  betonu

zgodne z     

 

zgodne z     

 RD MD PD             
Bolc z gwintem yczn 
zgodnie z     

  różnych długościach 
trzpienia  

Akcesoria

 
ulejk z gwintem wewnętrzn 

H&S 
H&S 

St

St

St

St

łukowe Metoda
Materiały

Materiały

Materiały

Materiały

łukowe

łukowe

łukowe

łukowe

Pierścienizgrzwania
łuolcó
jakrównież

olcgwintowane

ulejk

betonu

łukowe

Pierścienie
 RF  UF 

Uchwy
Uchwypierścieni

 
  betonu

zgodne z     

 

zgodne z     

 RD MD PD             
Bolc z gwintem yczn 
zgodnie z     

  różnych długościach 
trzpienia  

Akcesoria

 
ulejk z gwintem wewnętrzn 

H&S 

ZGRZEWANIE ŁUKOWE
METODA

Typy: RD, MD, PD
Bolce z gwintem metrycznym zgod-
nie z DIN EN ISO 13918 (RD+PD) 
o różnych długościach trzpienia
z/bez topnika.

Typ: UD
Szpilka zgodne z DIN EN ISO 
13918 (UD)

Typ: ID
Tulejki z gwintem wewnętrznym
-metrycznym

Typ: SD
zgodne z DIN EN ISO 13918 (SD)

Typy: RF, KSP-F, UF, PF

Uchwyty
Uchwyty do pierścieni

Metoda:
Zgrzewanie
łukowe

Metoda:
Zgrzewanie
łukowe

Metoda:
Zgrzewanie
łukowe

Metoda:
Zgrzewanie
łukowe

Pierścienie do zgrze-
wania łukowego, 
bolców, szpilek itp.
jak również do kotew 
.

Bolce gwintowane

Bolce gładkie

Bolce z gwintem wewnętrznym

Bolce do zgrzewania

Pierścienie

Zgrzewanie łukowe

Patrz str. 48

Patrz str. 60

Patrz str. 64

Patrz str. 66

Patrz str. 68

Patrz str. 75

Materiały

Materiały

Materiały

Materiały

Akcesoria

ST

ST A2

ST A2

ST A2
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.com.pl

Katalog ogwcnnk

cykl

waniłukowe

Styki konektorowe

Kotwy do betonu

Pierścienie

Uchwyty
Uchwyty do pierścieni
Podkładki i

Szpilki
Tulejki z gwintem wew.

z

Części specjalne

Gwoździe izolac. ISO
Klipsy ISO
Styki konektorowe

ozładowanie

Szpilki
Tulejki z gwintem wew.

Szpilki
Tulejki z gwntem wew.

kondensato

Katalogog w c nn k

cykl

wani łukowe

Styki konektorowe

Kotwy do betonu

Pierścienie

Uchwyty
Uchwyty do pierścieni
Podkładki i

Szpilki
Tulejki z gwintem wew.

z

Części specjalne

Gwoździe izolac. ISO
Klipsy ISO
Styki konektorowe

ozładowanie

Szpilki
Tulejki z gwintem wew.

Szpilki
Tulejki z gw ntem wew.

kondensato

.com.pl

Katalog ogwcnnk

cykl

waniłukowe

Styki konektorowe

Kotwy do betonu

Pierścienie

Uchwyty
Uchwyty do pierścieni
Podkładki i

Szpilki
Tulejki z gwintem wew.

z

Części specjalne

Gwoździe izolac. ISO
Klipsy ISO
Styki konektorowe

ozładowanie

Szpilki
Tulejki z gwintem wew.

Szpilki
Tulejki z gwntem wew.

kondensato

echnik

Katalog ogwcnnk

cykl

waniłukowe

Styki konektorowe

Kotwy do betonu

Pierścienie

Uchwyty
Uchwyty do pierścieni
Podkładki i

Szpilki
Tulejki z gwintem wew.

z

Części specjalne

Gwoździe izolac. ISO
Klipsy ISO
Styki konektorowe

ozładowanie

Szpilki
Tulejki z gwintem wew.

Szpilki
Tulejki z gwntem wew.

kondensato

w.hs-t

Katalog ogwcnnk

cykl

waniłukowe

Styki konektorowe

Kotwy do betonu

Pierścienie

Uchwyty
Uchwyty do pierścieni
Podkładki i

Szpilki
Tulejki z gwintem wew.

z

Części specjalne

Gwoździe izolac. ISO
Klipsy ISO
Styki konektorowe

ozładowanie

Szpilki
Tulejki z gwintem wew.

Szpilki
Tulejki z gwntem wew.

kondensato

echnik

Katalog ogwcnnk

cykl

waniłukowe

Styki konektorowe

Kotwy do betonu

Pierścienie

Uchwyty
Uchwyty do pierścieni
Podkładki i

Szpilki
Tulejki z gwintem wew.

z

Części specjalne

Gwoździe izolac. ISO
Klipsy ISO
Styki konektorowe

ozładowanie

Szpilki
Tulejki z gwintem wew.

Szpilki
Tulejki z gwntem wew.

kondensato

Katalogog w c nn k

cykl

wani łukowe

Styki konektorowe

Kotwy do betonu

Pierścienie

Uchwyty
Uchwyty do pierścieni
Podkładki i

Szpilki
Tulejki z gwintem wew.

z

Części specjalne

Gwoździe izolac. ISO
Klipsy ISO
Styki konektorowe

ozładowanie

Szpilki
Tulejki z gwintem wew.

Szpilki
Tulejki z gw ntem wew.

kondensato

echnik

Katalog ogwcnnk

cykl

waniłukowe

Styki konektorowe

Kotwy do betonu

Pierścienie

Uchwyty
Uchwyty do pierścieni
Podkładki i

Szpilki
Tulejki z gwintem wew.

z

Części specjalne

Gwoździe izolac. ISO
Klipsy ISO
Styki konektorowe

ozładowanie

Szpilki
Tulejki z gwintem wew.

Szpilki
Tulejki z gwntem wew.

kondensato

PROGRAM DOSTAW
KATALOG

Rozładowanie
kondensatora

Krótki cykl

Zgrzewanie łukowe

Akcesoria

Bolce gwintowane
Szpilki
Tulejki z gwintem wewn.

Gwoździe izolac. ISO
Styki konektorowe

Bolce PS
Części specjalne

Bolce gwintowane
Szpilki
Tulejki z gwintem wewn.

Styki konektorowe
Bolce PS

Bolce gwintowane
Bolce gładkie
Bolce z gwintem wewn.

Bolce do zgrzewania

Pierścienie

Uchwyty
Uchwyty do pierścieni, itp.

strona

8
14
22

26
30

32
33

39
43
45

47
38

48
60
64

66

68

74
75
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ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Bolec gwintowany typu PT

•	 Zgodny z normą EN ISO 13918 (PT) dawniej 
DIN 32501 (GA) lub wykonany na zamówienie 
ze wszystkich standardowych materiałów.

•	 Odpowiedni do wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:

1.	Inne długości po konsultacji.

Wszystkie wymiary w mm

ST/CU

ST/CU

ST/CU

M3

M4

M5

ww

d l d d l h

h

h

h

artośc niepodan ni ą znormalizowane.

Wszystki wymiar w

d l d d l h
zax ługość

ł nr h

ł nr h

waniem: waniu:

c gwintowany  
Rozładowani kondensatora

ą
wykonan n zamówieni ze wszystkich standa dowych

wszystkich powszechn ch zgrzewarek

chwyty cujące

materiałów

kondensato owych.

x ługość

x ługość

ł nr

Inne długości po konsul acji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości przybliżone.

.hs-technik

h

h

h

h

artoścniepodanniąznormalizowane.

Wszystkiwymiarw

h
za x ługość

łnrh

łnrh

waniem:waniu:

c gwintowany  
Rozładowanikondensatora

ą
wykonannzamówienizewszystkichstandadowych

wszystkichpowszechnchzgrzewarek

chwyty cujące

materiałów

kondensatoowych.

x ługość

x ługość

łnr

Inne długości po konsulacji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości przybliżone.

om.pl   ww

h

h

h

ll
h

d

d

l

d l

artośc niepodan ni ą znormalizowane.

Wszystki wymiar w

h
zax ługość

ł nr h

ł nr h

waniem: waniu:

c gwintowany  
Rozładowani kondensatora

ą
wykonan n zamówieni ze wszystkich standa dowych

wszystkich powszechn ch zgrzewarek

chwyty cujące

materiałów

kondensato owych.

x ługość

x ługość

ł nr

Inne długości po konsul acji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości przybliżone.

.hs-technik

Wartości niepodane nie są znormalizowane.

ww

h

l d d l hd

h

h

artośc niepodan ni ą znormalizowane.

Wszystki wymiar w

h
zax ługość

ł nr l d d l hd

ł nr h

waniem: waniu:

c gwintowany  
Rozładowani kondensatora

ą
wykonan n zamówieni ze wszystkich standa dowych

wszystkich powszechn ch zgrzewarek

chwyty cujące

materiałów

kondensato owych.

x ługość

x ługość

ł nr

Inne długości po konsul acji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości przybliżone.

.hs-technikww

h

h

l d d l hd

h

artośc niepodan ni ą znormalizowane.

Wszystki wymiar w

h
zax ługość

ł nr h

ł nr l d d l h

waniem: waniu:

c gwintowany  
Rozładowani kondensatora

ą
wykonan n zamówieni ze wszystkich standa dowych

wszystkich powszechn ch zgrzewarek

chwyty cujące

materiałów

kondensato owych.

x ługość

x ługość

ł nr

Inne długości po konsul acji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości przybliżone.

.hs-technik

h

h

h

h

artoścniepodanniąznormalizowane.

Wszystkiwymiarw

h
za x ługość

łnrh

łnrh

waniem:waniu:

c gwintowany  
Rozładowanikondensatora

ą
wykonannzamówienizewszystkichstandadowych

wszystkichpowszechnchzgrzewarek

chwyty cujące

materiałów

kondensatoowych.

x ługość

x ługość

łnr

Inne długości po konsulacji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości przybliżone.

h

h

h

h

artoścniepodanniąznormalizowane.

Wszystkiwymiarw

h
za x ługość

łnrh

łnrh

waniem:waniu:

c gwintowany  
Rozładowanikondensatora

ą
wykonannzamówienizewszystkichstandadowych

wszystkichpowszechnchzgrzewarek

chwyty cujące

materiałów

kondensatoowych.

x ługość

x ługość

łnr

Inne długości po konsulacji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości przybliżone.
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h

h

h

h

Wszystkiwymiaryw

łnrh

łnrh

łnrh

 gwintowany  
Rozładowanikondensatora

ą
wykonannzamówienizwszystkichstandadowch

materiałów

kondensatoowch.
chwyty cujące

x ługość

x ługość

x ługość

Inne długości po konsultacji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pzybliżone.

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Bolec gwintowany typu PT

•	 Zgodny z normą EN ISO 13918 (PT) dawniej 
DIN 32501 (GA) lub wykonany na zamówienie 
ze wszystkich standardowych materiałów.

•	 Odpowiedni do wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

ll
h

d

d

l

d l

ł

Rozładowani kondensatora

ą

materiałó

ują

ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

łł ść

Wszystkie wymiary w mm

ST/CU

ST/CU

ST/CU

M6

M8

M10

echnik.c

l d d l hd

h

h

h

Wszystkie wymiary w mm

ł nr l d d hd

ł nr h

ł nr h

 gwintowany  
Rozładowani kondensatora

ą
wykonan n zamówieni z wszystkich standa dow ch

materiałów

kondensato ow ch.
chwyty cujące

x ługość

x ługość

x ługość

Inne długości po konsultacji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p zybliżone.

h

h

h

h

Wszystkiwymiaryw

łnrh

łnrh

łnrh

 gwintowany  
Rozładowanikondensatora

ą
wykonannzamówienizwszystkichstandadowch

materiałów

kondensatoowch.
chwyty cujące

x ługość

x ługość

x ługość

Inne długości po konsultacji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pzybliżone.

h

h

h

h

Wszystkiwymiaryw

łnrh

łnrh

łnrh

 gwintowany  
Rozładowanikondensatora

ą
wykonannzamówienizwszystkichstandadowch

materiałów

kondensatoowch.
chwyty cujące

x ługość

x ługość

x ługość

Inne długości po konsultacji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pzybliżone.

echnik.c

h

l d d l hd

h

h

Wszystki wymiary w

ł nr h

ł nr l d d l hd

ł nr h

 gwintowany  
Rozładowani kondensatora

ą
wykonan n zamówieni z wszystkich standa dow ch

materiałów

kondensato ow ch.
chwyty cujące

x ługość

x ługość

x ługość

Inne długości po konsultacji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p zybliżone.

echnik.c

h

h

l d d l hd

h

Wszystki wymiary w

ł nr h

ł nr h

ł nr l d d l h

 gwintowany  
Rozładowani kondensatora

ą
wykonan n zamówieni z wszystkich standa dow ch

materiałów

kondensato ow ch.
chwyty cujące

x ługość

x ługość

x ługość

Inne długości po konsultacji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p zybliżone.

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:

1.	Inne długości po konsultacji.
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.hs-t

h

 gwintowany  
Rozładowani kondensatora

ą
wykonan n zamówieni z wszystkich standa dow ch

materiałów

kondensato ow ch.
chwyty cujące

Inne długości po konsultacji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p zybliżone.

echnik.c

d l d d l h

l d d l hd

l d d l hd

Wszystki wymiar w

d l hł nr

ł nr l d dd

ł nr l d d l hd

x ługość

x ługość

x ługość

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Bolec gwintowany typu PT

•	 Zgodny z normą EN ISO 13918 (PT) dawniej 
DIN 32501 (GA) lub wykonany na zamówienie 
ze wszystkich standardowych materiałów.

•	 Odpowiedni do wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

.hs-technik

ll
h

d

d

l

d l

 gwintowany  
Rozładowani kondensatora

ą
wykonan n zamówieni z wszystkich standa dow ch

materiałów

kondensato ow ch.
chwyty cujące

Inne długości po konsultacji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p zybliżone.

.com.pl

h

h

h

Wszystki wymiar w

hł nr

ł nr

ł nr h

x ługość

x ługość

x ługość

Wszystkie wymiary w mm

h

 gwintowany  
Rozładowanikondensatora

ą
wykonannzamówienizwszystkichstandadowch

materiałów

kondensatoowch.
chwyty cujące

Inne długości po konsultacji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pzybliżone.

h

h

h

Wszystkiwymiarw

h łnr

łnr

łnrh

x ługość

x ługość

x ługość

h

 gwintowany  
Rozładowanikondensatora

ą
wykonannzamówienizwszystkichstandadowch

materiałów

kondensatoowch.
chwyty cujące

Inne długości po konsultacji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pzybliżone.

h

h

h

Wszystkiwymiarw

h łnr

łnr

łnrh

x ługość

x ługość

x ługość

h

 gwintowany  
Rozładowanikondensatora

ą
wykonannzamówienizwszystkichstandadowch

materiałów

kondensatoowch.
chwyty cujące

Inne długości po konsultacji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pzybliżone.

h

h

h

Wszystkiwymiarw

h łnr

łnr

łnrh

x ługość

x ługość

x ługość

A2

A2/VA

A2/VA

M3

M4

M5

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:

1.	Inne długości po konsultacji.
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echnik.com.pl   

l d d l hd

Wszystkie wymiary w mm

ł nr
d

Rozładowani kondensatora

ą

materiałó

ują

ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

l d d l hdł nr
l l

ł ść

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Bolec gwintowany typu PT

•	 Zgodny z normą EN ISO 13918 (PT) dawniej 
DIN 32501 (GA) lub wykonany na zamówienie 
ze wszystkich standardowych materiałów.

•	 Odpowiedni do wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

Wszystkie wymiary w mm

A2/VA

A2/VA

M6

M8
ł

Rozładowanikondensatora

ą

materiałó

ują

łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ł łść

ł

Rozładowanikondensatora

ą

materiałó

ują

łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ł łść

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

ll
h

d

d

l

d l

ł

Rozładowani kondensatora

ą

materiałó

ują

ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

łł ść

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:

1.	Inne długości po konsultacji.
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echnik

ll
h

d

d

l

d l

ł

ł

ł

ł

ł

Rozładowani kondensatora

ą

materiałó

ują

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

om.pl

ł

ł

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

ą

materiałó

ują

łść

łść

łść

łść

łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

.hs-technik

d l d d l hł d l d d l h

ł

ł

ł

ł

Rozładowani kondensatora

ą

materiałó

ują

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.c
.hs-technik

l d d l hd

ł

ł l d d l hd

ł

ł

ł

Rozładowani kondensatora

ą

materiałó

ują

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.c.hs-technik

l d d l hd

ł

ł

ł l d l hd

ł

ł

Rozładowani kondensatora

ą

materiałó

ują

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.c.hs-technik

l d d l hd

ł

ł

ł

ł ld

ł

Rozładowani kondensatora

ą

materiałó

ują

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.c.hs-technik

l d d l hd

ł

ł

ł

ł

ł l ld

Rozładowani kondensatora

ą

materiałó

ują

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.c

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Bolec gwintowany typu PT

•	 Zgodny z normą EN ISO 13918 (PT) dawniej 
DIN 32501 (GA) lub wykonany na zamówienie 
ze wszystkich standardowych materiałów.

•	 Odpowiedni do wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

Wszystkie wymiary w mm

AL MG

AL

AL

AL

AL

M3

M4

M5

M6

M8

ł

ł

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

ą

materiałó

ują

łść

łść

łść

łść

łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ł

ł

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

ą

materiałó

ują

łść

łść

łść

łść

łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ł

ł

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

ą

materiałó

ują

łść

łść

łść

łść

łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ł

ł

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

ą

materiałó

ują

łść

łść

łść

łść

łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:

1.	Inne długości po konsultacji.



13

om.pl   

d l d d l h

ł

ł

ł

ł mosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

Rozładowani kondensatora

ą

ł

materiałó

ują

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

om.pl   

l d d l hdł

ł

ł

ł mosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

Rozładowani kondensatora

ą

ł

materiałó

ują

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

om.pl   

l d d l hd

ł

ł

ł

ł mosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

Rozładowani kondensatora

ą

ł

materiałó

ują

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

om.pl   

l d d l hd

ł

ł

ł

ł

ld

mosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

Rozładowani kondensatora

ą

ł

materiałó

ują

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

om.pl   

l d d l hd

ł

ł

ł

ł mosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

Rozładowani kondensatora

ą

ł

materiałó

ują

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

ł

ł

łmosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

Rozładowanikondensatora

ą

ł

materiałó

ują

łść

łść

łść

łść

łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Wszystkie wymiary w mm

MS

MS

MS

MS

MS

M3

M3

M3

M3

M3

Bolec gwintowany typu PT

•	 Zgodny z normą EN ISO 13918 (PT) dawniej 
DIN 32501 (GA) lub wykonany na zamówienie 
ze wszystkich standardowych materiałów.

•	 Odpowiedni do wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

ll
h

d

d

l

d l

ł

ł

ł

ł mosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

Rozładowani kondensatora

ą

ł

materiałó

ują

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

ł

ł

łmosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

Rozładowanikondensatora

ą

ł

materiałó

ują

łść

łść

łść

łść

łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ł

ł

ł

łmosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

Rozładowanikondensatora

ą

ł

materiałó

ują

łść

łść

łść

łść

łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ł

ł

ł

łmosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

Rozładowanikondensatora

ą

ł

materiałó

ują

łść

łść

łść

łść

łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ł

ł

ł

łmosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

mosiądz

Rozładowanikondensatora

ą

ł

materiałó

ują

łść

łść

łść

łść

łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:

1.	Inne długości po konsultacji.
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śą

ł

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
ąęąąśliż

śą

ł

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
ąęąąśliż

ww

d d l hd l

ś ą

ł

ł nr

ł

ł

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
ą ę ą ą ś liż

echnik

ww

d d d l hl

ś ą

ł

ł

d d d l hlł nr

ł

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
ą ę ą ą ś liż

echnik

ww

d d d l hl

ś ą

ł

ł

ł

ł nr

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
ą ę ą ą ś liż

echnikww

d d l hd l

ś ą

ł nr

ł

ł

ł

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
ą ę ą ą ś liż

echnik

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Szpilka typ UT

•	 Zgodna z EN ISO 13918 (UT) dawniej DIN 
32501 (SA) lub wykonana na zamówienie ze 
wszystkich standardowych materiałów.

•	 Odpowiednia dla wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

Wszystkie wymiary w mm

Wartości nie wyspecyfikowane nie są znormalizowane.

echnik

l

h

d

d

l

d

l

l

ś ą

ł

ł

ł

ł

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
ą ę ą ą ś liż

om.pl

śą

ł

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
ąęąąśliż

śą

ł

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
ąęąąśliż

ST/CU 2

ST/CU 3

ST/CU 4

ST/CU 5

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:

1.	Inne długości po konsultacji.
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. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

l

h

d

d

l

d

l

l

ł

Artykuł nr

Artykuł nr

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Szpilka typ UT

•	 Zgodna z EN ISO 13918 (UT) dawniej DIN 
32501 (SA) lub wykonana na zamówienie ze 
wszystkich standardowych materiałów.

•	 Odpowiednia dla wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

Wszystkie wymiary w mm

echnik.com.pl   

d d l hd lł

Artykuł nr

Artykuł nr

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

Artykuł nr

Artykuł nr

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

echnik.com.pl   

d d l hl

ł

Artykuł nr

Artykuł nr

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.com.pl   

d d l hl

ł

Artykuł nr

Artykuł nr

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

Artykuł nr

Artykuł nr

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ł

Artykuł nr

Artykuł nr

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ST/CU 6

ST/CU 7,1

ST/CU 8

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:

1.	Inne długości po konsultacji.
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.hs-t

ł

ł

ł

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.c

d d d l hl

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Szpilka typ UT

Wszystkie wymiary w mm

A2/VA

A2/VA

3

4

5

om.pl   ww

h

h

h

ll
h

d

d

l

d l

artośc niepodan ni ą znormalizowane.

Wszystki wymiar w

h
zax ługość

ł nr h

ł nr h

waniem: waniu:

c gwintowany  
Rozładowani kondensatora

ą
wykonan n zamówieni ze wszystkich standa dowych

wszystkich powszechn ch zgrzewarek

chwyty cujące

materiałów

kondensato owych.

x ługość

x ługość

ł nr

Inne długości po konsul acji.
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości przybliżone.

.hs-technik

•	 Zgodna z EN ISO 13918 (UT) dawniej DIN 
32501 (SA) lub wykonana na zamówienie ze 
wszystkich standardowych materiałów.

•	 Odpowiednia dla wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

A2/VA

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

.hs-t

ł

ł

ł

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.c

d d l hd l

.hs-t

ł

ł

ł

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.c

d d l hd l

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:

1.	Inne długości po konsultacji.
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. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

l

h

d

d

l

d

l

l

ł

ł

ł

ś ą

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

om.pl   

d d l hd lł

ł

ł

ś ą

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Wartości niewyspecyfikowane są niestandaryzowane.

Wszystkie wymiary w mm

A2/VA

A2/VA

A2/VA

6

7,1

8

Szpilka typ UT

•	 Zgodna z EN ISO 13918 (UT) dawniej DIN 
32501 (SA) lub wykonana na zamówienie ze 
wszystkich standardowych materiałów.

•	 Odpowiednia dla wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

ł

ł

ł

śą

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

om.pl   

d d l hl

ł

ł

ł

ś ą

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

om.pl   

d d ll h

ł

ł

ł

ś ą

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

ł

ł

śą

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ł

ł

ł

śą

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:

1.	Inne długości po konsultacji.
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.hs-t

l

h

d

d

l

d

l

l

ł

ł

ł

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.c

.hs-technik

d d d l hl

ł

ł

ł

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.c

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Szpilka typ UT

Wszystkie wymiary w mm

3

4

5

•	 Zgodna z EN ISO 13918 (UT) dawniej DIN 
32501 (SA) lub wykonana na zamówienie ze 
wszystkich standardowych materiałów.

•	 Odpowiednia dla wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

.hs-technik

d d l hd lł

ł

ł

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.c

.hs-technik

d d l hd l

ł

ł

ł

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.c

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

AL MG

AL MG

AL MG

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:

1.	Inne długości po konsultacji.
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echnik.com.pl   

d d l hl

ł

ł

ł nr

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.com.pl   

d d l hl

ł

ł nr

ł

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.com.pl   

d d l hd l

Wszystkie dane w mm

ł nr

ł

ł

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

l

h

d

d

l

d

l

l

ł

ł

ł

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

6

7,1

8

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Wszystkie wymiary w mm

Szpilka typ UT

•	 Zgodna z EN ISO 13918 (UT) dawniej DIN 
32501 (SA) lub wykonana na zamówienie ze 
wszystkich standardowych materiałów.

•	 Odpowiednia dla wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

AL MG

AL MG

AL MG

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:

1.	Inne długości po konsultacji.
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.hs-t

ł

ł

ł

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik

d d d l hl

.hs-t

l

h

d

d

l

d

l

l

ł

ł

ł

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Szpilka typ UT

Wszystkie wymiary w mm

MS

MS

3

4

5

•	 Zgodna z EN ISO 13918 (UT) dawniej DIN 
32501 (SA) lub wykonana na zamówienie ze 
wszystkich standardowych materiałów.

•	 Odpowiednia dla wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

MS

.hs-t

ł

ł

ł

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik

d d l hd l

.hs-t

ł

ł

ł

Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Śre
ł ść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik

d d l hd l

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ł

ł

ł

Rozładowanikondensatora

materiałó

ują

Śre
łść

Śre
łść

Śre
łść

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:

1.	Inne długości po konsultacji.
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Rozładowanikondensatora

materiałó

Uchwyty mocujące

.com.pl   

Rozładowani kondensatora

materiałó

Uchwyty mocujące

9

9

9

9

9

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,8-1,4

0,8-1,4

0,8-1,4

0,8-1,4

0,8-1,4

3°

3°

3°

3°

3°

d3
±0,2

d4
±0,08

l3
±0,05

h
±1°

m
na

d1
±0,1

1)
l1

+0,6/0

10

12

15

16

20

25

30

35

40

45

50

55

7,1

7,1

7,1

7,1

7,1

7,1

7,1

7,1

7,1

7,1

7,1

7,1

.com.pl   

Rozładowani kondensatora

materiałó

Uchwyty mocujące

7,5

7,5

7,5

7,5

0,75

0,75

0,75

0,75

0,8

0,8

0,8

0,8

0,8-1,4

0,8-1,4

0,8-1,4

0,8-1,4

3°

3°

3°

3°

d3
±0,2

d4
±0,08

l3
±0,05

h
±1°

m
na 

d1
±0,1

1)
l1

+0,6/0

8

10

12

15

16

20

25

30

35

40

45

50

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

MS

MS 7,1

8MS

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Wszystkie wymiary w mm

Szpilka typ UT

•	 Zgodna z EN ISO 13918 (UT) dawniej DIN 
32501 (SA) lub wykonana na zamówienie ze 
wszystkich standardowych materiałów.

•	 Odpowiednia dla wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

l 2

h

d

d

4

3

l 1

d1

l 3

l2 1l - 0,3 mm

Rozładowani kondensatora

materiałó

Uchwyty mocujące

.com.pl   

Rozładowani kondensatora

materiałó

Uchwyty mocujące

d3
±0,2

d4
±0,08

l3
±0,05

h
±1°

m
na

d1
±0,1

1)
l1

+0,6/0

12

15

16

20

25

30

35

40

45

50

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

Rozładowanikondensatora

materiałó

Uchwyty mocujące

Rozładowanikondensatora

materiałó

Uchwyty mocujące

6

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:

1.	Inne długości po konsultacji.
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.hs-t

ś ą

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik

l b de min d l hd d

Artykuł nr

ł

ł

Artykuł nrśre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

.hs-t

l

h

d

e
b

d

d
d

l

l

l

ś ą

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik

Artykuł nr

ł

ł

Artykuł nrśre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ IT

•	 Zgodny z EN ISO 13918 (IT) dawniej DIN 32501 
(SIA) lub wykonany na zamówienie ze wszystkich 
standardowych materiałów.

•	 Odpowiedni dla wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

1.	l1 przynajmniej 1,5 x d1.

2.	Inne długości po konsultacji.

Wszystkie wymiary w mm

ST/CU

ST/CU

ST/CU

ST/CU

M3

M4

M5

M6

5

6

7,1

8

Wartości niewyspecyfikowane nie są standaryzowane.

TECHNIK ul

ś ą

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

TECHNIK ul

Artykuł nr

ł

ł

Artykuł nrśre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

.hs-t

ś ą

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik

l b de min d l hd dArtykuł nr

ł

ł

Artykuł nrśre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

.hs-t

ś ą

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik

l b de min d l hd d

Artykuł nr

ł

ł

Artykuł nrśre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

.hs-t

ś ą

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik

l b de min d l hd d

Artykuł nr

ł

ł

Artykuł nrśre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

TECHNIK ul

ś ą

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

TECHNIK ul

Artykuł nr

ł

ł

Artykuł nrśre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

TECHNIK ul

ś ą

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

TECHNIK ul

Artykuł nr

ł

ł

Artykuł nrśre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

TECHNIK ul

ś ą

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

TECHNIK ul

Artykuł nr

ł

ł

Artykuł nrśre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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.com.pl   

wewnętrz
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

l b de min d l hd d

ł

ł

ł

ł nrśre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ IT

•	 Zgodny z EN ISO 13918 (IT) dawniej DIN 32501 
(SIA) lub wykonany na zamówienie ze wszystkich 
standardowych materiałów.

•	 Odpowiedni dla wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

1.	l1 przynajmniej 1,5 x d1.

2.	Inne długości po konsultacji.

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

l

h

d

e
b

d

d
d

l

l

l

wewnętrz
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

ł

ł

łśre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

wewnętrz
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

ł

ł

łśre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

Wszystkie wymiary w mm

A2/VA

A2/VA

A2/VA

A2/VA

M3

M4

M5

M6

5

6

7,1

8

.com.pl   

wewnętrz
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

l b de min d l hd dł nr

ł

ł

łśre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

.com.pl   

wewnętrz
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

l b de min d l hd d

ł

ł

ł nr

łśre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

.com.pl   

wewnętrz
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

l b de min d l hd d

ł

ł nr

ł

łśre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

wewnętrz
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

ł

ł

łśre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

wewnętrz
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

ł

ł

łśre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

wewnętrz
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

ł

ł

łśre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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TECHNIK ul

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

TECHNIK ul

ł

ł

ł

łx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

.hs-t

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik

l b de min d l hd d

ł

ł

ł

ł nrx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ IT

•	 Zgodny z EN ISO 13918 (IT) dawniej DIN 32501 
(SIA) lub wykonany na zamówienie ze wszystkich 
standardowych materiałów.

•	 Odpowiedni dla wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

1.	l1 przynajmniej 1,5 x d1.

2.	Inne długości po konsultacji.

Wszystkie wymiary w mm

M3

M4

M5

M6

5

6

7,1

8

.hs-t

l

h

d

e
b

d

d
d

l

l

l

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik

ł

ł

ł

łx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

.hs-t

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik

l b de min d l hd dł nr

ł

ł

łx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

.hs-t

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik

l b de min d l hd d

ł

ł nr

ł

łx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

.hs-t

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik

l b de min d l hd d

ł

ł

ł nr

łx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

TECHNIK ul

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

TECHNIK ul

ł

ł

ł

łx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

TECHNIK ul

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

TECHNIK ul

ł

ł

ł

łx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

TECHNIK ul

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

TECHNIK ul

ł

ł

ł

łx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

AL MG

AL MG

AL MG

AL MG

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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przed zgrzaniem: po zgrzaniu:

.com.pl   

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

l b de min d l hd d

l b de min d l hd d

ł nr

ł

ł

ł nrx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ IT

•	 Zgodny z EN ISO 13918 (IT) dawniej DIN 32501 
(SIA) lub wykonany na zamówienie ze wszystkich 
standardowych materiałów.

•	 Odpowiedni dla wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

1.	l1 przynajmniej 1,5 x d1.

2.	Inne długości po konsultacji.

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Wszystkie wymiary w mm

MS

MS

MS

MS

M3

M4

M5

M6

5

6

7,1

8

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

l

h

d

e
b

d

d
d

l

l

l

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

ł

ł

łx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

ł

ł

łx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

.com.pl   

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

l b de min d l hd d

ł

ł

ł nr

łx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

.com.pl   

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

l b de min d l hd d

ł

ł nr

ł

łx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

ł

ł

łx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ 
Rozładowani kondensatora

materiałó

ują

Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

ł

ł

łx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
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ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Gwóźdź izolacyjny ISO

•	 Od Ø 2x15 do Ø 3x150 lub wykonany na 
zamówienie ze wszystkich standardowych 
materiałów.

•	 Odpowiedni dla wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

•	 Dostępny również we wszystkich rozmiarach, 
bez łba.

1.	Inne długości po konsultacji.

Wartości niewyspecyfikowane nie są standaryzowane.

Wszystkie dane w mm
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ST/CU
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przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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Gwóźdź izolacyjny ISO

•	 Od Ø 2x15 do Ø 3x150 lub wykonany na 
zamówienie ze wszystkich standardowych 
materiałów.

•	 Odpowiedni dla wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

1.	Inne długości po konsultacji.

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Wszystkie dane w mm

ST/CU 3
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przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Gwóźdź izolacyjny ISO

•	 Od Ø 2x15 do Ø 3x150 lub wykonany na 
zamówienie ze wszystkich standardowych 
materiałów.

•	 Odpowiedni dla wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

•	 Dostępny również we wszystkich rozmiarach, 
bez łba.

1.	Inne długości po konsultacji.

Wszystkie dane w mm Produkcja z aluminium na życzenie.

Inne materiały po konsultacji.
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Materiał:

Materiał
samogasnący

Plastikowy kaptur bezhalogenowy
samogasnący Metalowa wkładka
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Gwóźdź izolacyjny ISO

Klips

Klips

•	 Od Ø 2x15 do Ø 3x150 lub wykonany na 
zamówienie ze wszystkich standardowych 
materiałów.

•	 Odpowiedni dla wszystkich powszechnych 
zgrzewarek kondensatorowych.

•	 Materiał: Stal ocynkowana

•	 Materiał: Stal ocynkowana

•	 Kapturek plastikowy, bezhalogenowy, samogasnący

1.	Inne długości po konsultacji.

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

ROZŁADOWANIE KONDENSATORA
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ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Styk konektorowy 6,3 typ FS-1

•	 Ze wszystkich standardowych materiałów.
•	 Odpowiedni dla wszystkich zgrzewarek 

kondensatorowych.
•	 Dla FS niezbędny jest uchwyt (patrz str. 77)
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Styk konektorowy 6,3 typ FS-2

•	 Ze wszystkich standardowych materiałów.
•	 Odpowiedni dla wszystkich zgrzewarek 

kondensatorowych.
•	 Sprawdzona jakość, miliony razy 

potwierdzana na liniach produkcyjnych.
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ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA
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ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA

Bolec gruby gwint

Bolec gwintowany do zgrzewania przy zastosowaniu metody 

Krótkiego Cyklu - na stronie 49.

ST/CU

A2/VA

 5

 5

•	 Odpowiedni dla wszystkich zgrzewarek 
kondensatorowych.

•	 Ze wszystkich standardowych materiałów.
•	 Sprawdzona jakość, miliony razy potwierdzana 

na liniach produkcyjnych.

.com.pl   w

ł

ł

ateriałó
ość

Rozładowani kondensatora

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

om.pl   ww

ll

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.c

llł nr

ł

ateriałó
ość

Rozładowani kondensatora

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

om.pl

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.c

ll

ł

ł nr

ateriałó
ość

Rozładowani kondensatora

ują

Śre
ł ść

Śre
ł ść

om.pl

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

ł

ateriałó
ość

Rozładowanikondensatora

ują

Śre
łść

Śre
łść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

Wszystkie dane w mm

ł

ł

ateriałó
ość

Rozładowanikondensatora

ują

Śre
łść

Śre
łść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż



33

kołnierza,

łął, Częścispecjalne
Częścispecjalne

łbam
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ł

łbam
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ołnierzem

każdegczęśctakżakcesoriózamówienie.

łba

Rozładowanikondensatora

Śre
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Dziedziny zastosowań:
Produkcja karoserii samochodowych, wyboczeń.

ELEMENTY ZGRZEWANE
CZĘŚCI SPECJALNE

CZĘŚCI SPECJALNE

ST/CU

ST/CU

Rozładowanie kondensatora

•	 Trzpienie z łbami owalnymi
•	 Bolce gwintowane

•	 Szpilki o łbach okrągłych
•	 Bolce z łbami cylindrycznymi

Szpilki o łbach okrągłych

Bolce gwintowane typ PT-V
Bolce gwintowane typ PT-V-FL

z kołnierzem,
ocynkowany

bez kołnierza,
ocynkowany

Bolce z łbami cylindrycznymi

Produkcja każdego rodzaju części a także akcesoriów na zamówienie.

Produkcja każdego rodzaju części a także akcesoriów na zamówienie.
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 Kondensatorowe zgrzewarki do bolców Przenośne jednostki

Zgrzewarka się prostotą obsłudze wysoką jakością 
Dzięki się krótkim

ładowania są

Solidna konstrukcja zapewnia wysoką niezawodność.
Wszystkie funkcje są oznaczone na diodach oraz wyświetlaczu LED.
Napięcie ładowania jest płynnie regulowan  przez pokrętło na froncie.

łatwa obsługa, jakość zgrzewania, napięcia ładowania, 
krótki ładowania, LED, 

komunikatów błędach LED, wyświetlacz LED 
zgrzewania, konstrukcja, waga, 

funkcji,
włączeniu,
przegrzanie, cieplnej, ,

obudowa, jące
pociągnięci

Zgrzewarka PRO-C 750 , który 
pracą 
Sterownik i płynna regulacja napięcia ładowania zapewniają wysoką wydajność 
urządzenia, optymalne wyniki spawania i powtarzalność . 
Urządzenie jest łatwe w obsłudze i po  krótkim czasie wdrażania można uzyskać 
wysokiej jakości połączenia zgrzewane. 
Wszystkie funkcje i parametry są wyświetlane na dużym wyświetlaczu LCD
Zainstalowane programy zgrzewania ułatwiają wybór właściwych wartości 
ustawień dla różnych konfiguracji bolec-materiał.

łatwa obsługa, krótki ładowania, zgrzewania, duży 
wyświetlacz, parametrów zgrzewania,
dziesięciu rekordów parametrów zgrzewania, ujący

sprzętem, temperatury, ilości zgrzewów, solidna,
obudowa, pistoletu, 

Typ CDP-66M CDP-99M

 

Zapisane programy zgrzewania

Wyświetlacz

Metody zgrzewania

Zgrzewane materiały

Zakres zgrzewania Ø2 – Ø8/M8 Ø2 – Ø8/M10

Przyłącze kabli spawalniczych

Przyłącze elektryczne

Napięcie zasilania

Zużycie energii

Obudowa / Klasa zabezpieczeń

Warunki otoczenia

Zainstalowane tuleje: 35/50 mm2  szybko złączne

Złącze gumowe

Automatyczna zmiana pomiędzy (90...120 Volt, 50-60Hz / 190...240 Volt, 50-60Hz) 

500VA (max.) / 5 VA, (czuwanie)

Stal/IP 21

Temperatura -10 – 45o C (pracy); -10 – 70o C (składowania); wilgotność 80%,

Waga 11 kg 11 kg

Wymiary 195x260x400 mm (szerokość x wysokość x długość)

LED LCD

Stale (stopowe i niestopowe), Stale nierdzewne, Aluminium, Mosiądz

Kontaktowa, poprzez uniesienie

Tak Tak

Źródło zasilania Kondensator elektrolitowo-aluminiowy

Kondensator 66

Napięcie ładowania 60 do 200 Voltów, bezstopniowe, dokładność +/- 1 Volt

Max. pobór energii 1320 Wat przy 220 V 1320 Wat przy 200 V

Czas ładowania Ø6 2,0 sek. / Ø8 3.5 sek Ø6 2,0 sek. / Ø8 3.5 sek.

ELEMENTY ZGRZEWANE
KONDENSATOROWE ZGRZEWARKI DO BOLCÓW

Przenośne jednostki

CDP-66M/CDP-99M

Zgrzewarka CDP-66M/CDP-99M posiada mikroprocesor, który nadzoruje i steruje pracą wszystkich funkcji procesu 

zgrzewania. Sterownik i płynna regulacja napięcia ładowania zapewniają wysoką wydajność urządzenia, optymalne wyniki 

spawania i powtarzalność. Urządzenie jest łatwe w obsłudze i po krótkim czasie wdrażania można uzyskać wysokiej jakości 

połączenia zgrzewane. Wszystkie funkcje i parametry są wyświetlane na dużym wyświetlaczu LCD. Zainstalowane programy 

zgrzewania ułatwiają wybór właściwych wartości ustawień dla różnych konfiguracji bolec-materiał.

Charakterystyka:

łatwa obsługa, krótki czas ładowania, zapisane programy zgrzewania, duży graficzny wyświetlacz, monitoring parametrów 

zgrzewania, przechowywanie ostatnich dziesięciu rekordów parametrów zgrzewania, mikroprocesor sterujący sprzętem, 

kontrola temperatury, licznik ilości zgrzewów, solidna, malowana proszkowo metalowa obudowa, automatyczne wykrywanie 

modelu pistoletu, samo-kontrolna funkcja diagnostyczna.
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ELEMENTY ZGRZEWANE
PISTOLETY DO ZGRZEWANIA

Pistolet do zgrzewania metodą kontaktową GAP-M

łatwym obsłudze
elementów

ozłado

W zestawie jest dołączony zestaw końcówek (M3-M8) oraz multifunkcyjne  
narzędzie uży

Dzięki funkcji regulowania uniesienia możliwe jest 
co znacznie przyczynia się do osiągnięcia optymalnych rezultatów 

Typ GAP-M

Metody zgrzewania Poprzez uniesienie

Zgrzewane materiały Aluminium, Stale nierdzewne, Stal (4.8), MS

Zakres zgrzewania M3-M8/M10

Kable spawalnicze  6,5 metra, 25 mm2

Obudowa Plastik

Kolor Czarny

Wymiary (szerokość x 

wysokość x długość)
190x130x40

Końcówka Podkładka wielofunkcyjna, tuba pozycjonująca (opcjonalnie)

Waga 0,7 kg bez kabli

Ła sł
ręcz

ść

O ó
łkó ź ó

że yć wy ż ę
ą

•	 Łatwy w obsłudze

•	 Poręczny

•	 Sprawdzona jakość

•	 Regulowane uniesienie

•	 6,5 metrowy kabel

•	 Przystosowany do wielu aplikacji

•	 Odpowiedni do zgrzewania bolców, tulejek, kołków, gwoździ, konektorów

•	 Może być wyposażony w tubę pozycyjną

GAP-M jest łatwym w obsłudze i sprawdzonym pistoletem przystosowanym do zgrzewania wszystkich powszechnie 

stosowanych elementów zgrzewanych

(rozładowanie kondensatora), (stal, A2, A4, Aluminium / Mosiądz).

Jest specjalnie przystosowany do wykonywania aplikacji z aluminium.

W zestawie jest dołączony zestaw końcówek (M3-M8) oraz multifunkcyjne narzędzie używane jako klucz nasadowy lub 

imbusowy.

Dzięki funkcji regulowania uniesienia możliwe jest dopasowanie czasu zgrzewania, co znacznie przyczynia się do 

osiągnięcia optymalnych rezultatów zgrzewania.

. Jana III S

atorów
są podzielone na 2 kategorie:

pistolet aż do 
kołków izolacyjnych

 jest łatwym i solidnym pistoletem stworzonym do wykon
wszystkich  bieżących prac związanych ze zgrzewaniem metodą kontaktową.

urząd enia centrującego (opcjonlane akcesoria) na pierścieniu poś

Zestaw uchwytów(końcówek) (M3-M8) z kluczem nasadowym  dołączon

kołki, tulejki, kołki izolacyjne, styki konektorowe mogą być 
zgrzane za pomocą P

Uży

Uży anie urząd enia centrującego

jest wyposażony w  urządzenie do przytrzymywania z 
uchwytem magnetycznym. Zasięg nacisków z urządzenia do przytrzymywania 

Uchwyt magnetyczny, multi-funkcyjne narzędzie, klucz nasadowy  i 
imbusowy są dołączone do zestawu.
W celu używania do kołków izolacyjnych pistolet musi być wyposażony w zestaw 
przejściówek (nie dołączamy zestawu). Obejmuje on dwu-funkcyjny pierścień  
pośredni, stópki mocujące i jedną końcówkę.

. Złotoryjska 186  59-220 L

GAP-M

nica  t

 

łatwym obsłudze
elementów

ozłado

W zestawie jest dołączony zestaw końcówek (M3-M8) oraz multifunkcyjne  
narzędzie uży

Dzięki funkcji regulowania uniesienia możliwe jest 
co znacznie przyczynia się do osiągnięcia optymalnych rezultatów 

Ła sł
ręcz
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O ó
łkó ź ó

że yć wy ż ę
ą

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

atorów
są podzielone na 2 kategorie:

pistolet aż do 
kołków izolacyjnych

 jest łatwym i solidnym pistoletem stworzonym do wykon
wszystkich  bieżących prac związanych ze zgrzewaniem metodą kontaktową.

urząd enia centrującego (opcjonlane akcesoria) na pierścieniu poś

Zestaw uchwytów(końcówek) (M3-M8) z kluczem nasadowym  dołączon

kołki, tulejki, kołki izolacyjne, styki konektorowe mogą być 
zgrzane za pomocą P

Używanie stopek pozycyjnych

Uży anie urząd enia centrującego

jest wyposażony w  urządzenie do przytrzymywania z 
uchwytem magnetycznym. Zasięg nacisków z urządzenia do przytrzymywania 

Uchwyt magnetyczny, multi-funkcyjne narzędzie, klucz nasadowy  i 
imbusowy są dołączone do zestawu.
W celu używania do kołków izolacyjnych pistolet musi być wyposażony w zestaw 
przejściówek (nie dołączamy zestawu). Obejmuje on dwu-funkcyjny pierścień  
pośredni, stópki mocujące i jedną końcówkę.

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

atorów
są podzielone na 2 kategorie:

pistolet aż do 
kołków izolacyjnych

 jest łatwym i solidnym pistoletem stworzonym do wykon
wszystkich  bieżących prac związanych ze zgrzewaniem metodą kontaktową.

urząd enia centrującego (opcjonlane akcesoria) na pierścieniu poś

Zestaw uchwytów(końcówek) (M3-M8) z kluczem nasadowym  dołączon

kołki, tulejki, kołki izolacyjne, styki konektorowe mogą być 
zgrzane za pomocą P

Uży

Używanie urządzenia centrującego

jest wyposażony w  urządzenie do przytrzymywania z 
uchwytem magnetycznym. Zasięg nacisków z urządzenia do przytrzymywania 

Uchwyt magnetyczny, multi-funkcyjne narzędzie, klucz nasadowy  i 
imbusowy są dołączone do zestawu.
W celu używania do kołków izolacyjnych pistolet musi być wyposażony w zestaw 
przejściówek (nie dołączamy zestawu). Obejmuje on dwu-funkcyjny pierścień  
pośredni, stópki mocujące i jedną końcówkę.

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

Używanie stopek pozycyjnych

Używanie urządzenia centrującego
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ELEMENTY ZGRZEWANE
AKCESORIA

Automatyczny podajnik do bolców 

Automatyczny bolców używa wibracyjnej
dostarczenia ich głowic automatycznego 

spawania przez zastosowanie odpowiednich przewodów podających.

przejściowych innych średnic bolców, różne wielkości bolców są 
stale zgrzewane.

Możliwość zgrzewania elementów kołnierzem, modyfikacji elementów
kołnierza lub specjalnych elementów spawalniczych (gwoździe izolacyjne)

Typ Automatyczny podajnik do bolców BZ-V01

Wymiary 195x265x410 mm (szerokość x wysokość x długość)

Waga 23,5 kg

Zasilanie 240VAC 1x16A

Zakres zgrzewanych bolców � 2-8mm M8

Długość zgrzewanych bolców 6-50 mm

Sprężone powietrze 6 bar

• Ła
• kc
•
•
• we złącz
•
•
• gu rę ść 
• Wysokiej jakości elementy mech.

AKCESORIA

Urządzenie SWITCH-4

Automatyczny podajnik do bolców BZ-V01

SWITCH-4

BZ-V01

Urządzenie SWITCH-4 umożliwia pracę 4 pistoletów przy jednym urzą-

dzeniu do zgrzewania. W  ten sposób można ustawić różne parametry dla 

każdego pistoletu.

Automatyczne odczytywanie parametrów zgrzewania dla każdego pistoletu.

Urządzenie obsługuje wszystkie metody zgrzewania (rozładowania konden-

satorowego, zgrzewania łukowego, krótkiego cyklu).

Parametry zgrzewania i informacje o bieżącym stanie, monitorowane są na 

zgrzewarce.

Automatyczny podajnik do bolców BZ-V01 używa miski wibracyjnej 

do odseparowania i  dostarczenia ich do pistoletu lub głowic automatycz-

nego spawania przez zastosowanie odpowiednich przewodów podających.

Zintegrowane komponenty mogą być modyfikowane za pomocą zestawów

przejściowych dla innych średnic bolców, kiedy różne wielkości bolców nie 

są stale zgrzewane.

Możliwość zgrzewania elementów z kołnierzem, po modyfikacji elementów 

bez kołnierza lub specjalnych elementów spawalniczych (gwoździe izolacyj-

ne).
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el. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

Mini –HSK 

Końcówka do zgrzewania Mini-HSK dla obszarów z trudnym dostępem

ońcówka gr Mini-HSK czna gr
dostęp ch ach. Może yć połąc wojego gr
za pomocą szyb ozłączki.

Mini–HSK jest kompatybilna do większości standardowych typów pistoletów   
ch ząc ch óż ch c ó . ąt śc . 

olec Mini-HSK może yć grza 13,5mm ścia abianego 
elementu. 

oszę obaczyć rysunek technicz y poniżej.

ozłado a M3 do M8 stal/stal nie

Uwaga!
Końcówka Mini-HSK nie może być stosowana do dużych serii. 
Z powodu swoich niewielkich rozmiarów niezbędne są specjalne uchwyty.

y dystans do ścia

y do uż cia w kątach (przykład uż cia).

Mini –HSK 

Końcówka do zgrzewania Mini-HSK dla obszarów z trudnym dostępem

ońcówka gr Mini-HSK czna gr
dostęp ch ach. Może yć połąc wojego gr
za pomocą szyb ozłączki.

Mini–HSK jest kompatybilna do większości standardowych typów pistoletów   
ch ząc ch óż ch c ó . ąt śc . 

olec Mini-HSK może yć grza 13,5mm ścia abianego 
elementu. 

oszę obaczyć rysunek technicz y poniżej.

ozłado a M3 do M8 stal/stal nie

Uwaga!
Końcówka Mini-HSK nie może być stosowana do dużych serii. 
Z powodu swoich niewielkich rozmiarów niezbędne są specjalne uchwyty.

y dystans do ścia

y do uż cia w kątach (przykład uż cia).

iego 55  59-220 Leg

Mini –HSK 

Końcówka do zgrzewania Mini-HSK dla obszarów z trudnym dostępem

ońcówka gr Mini-HSK czna gr
dostęp ch ach. Może yć połąc wojego gr
za pomocą szyb ozłączki.

Mini–HSK jest kompatybilna do większości standardowych typów pistoletów   
ch ząc ch óż ch c ó . ąt śc . 

olec Mini-HSK może yć grza 13,5mm ścia abianego 
elementu. 

oszę obaczyć rysunek technicz y poniżej.

ozłado a M3 do M8 stal/stal nie

Uwaga!
Końcówka Mini-HSK nie może być stosowana do dużych serii. 
Z powodu swoich niewielkich rozmiarów niezbędne są specjalne uchwyty.

y dystans do ścia

y do uż cia w kątach (przykład uż cia).

Końcówka do zgrzewania dla obszarów z trudnym dostępem

MINI –HSK

Końcówka do zgrzewania jest praktyczna przy zgrzewaniu w  trudno 

dostępnych obszarach. Może być połączona do Twojego pistoletu do 

zgrzewania za pomocą szybkozłączki.

Mini–HSK jest kompatybilna do większości standardowych typów pistoletów 

pochodzących od różnych producentów. W przypadku wątpliwości prosimy 

o kontakt.

Bolec w Mini-HSK może być zgrzany od 13,5 mm od ściany obrabianego 

elementu.

Proszę zobaczyć rysunek techniczny poniżej.

RAMIĘ KĄTOWE nie może być stosowana do dużych serii.

Z powodu swoich niewielkich rozmiarów niezbędne są specjalne uchwyty.

UWAGA!

Zakres stosowania:

Rozładowanie kondensatora M3 do M8 stal/stal nierdzewna

Minimalny dystans do ściany Przydatny do użycia w kątach

(przykład użycia)

Mini –HSK 

Końcówka do zgrzewania Mini-HSK dla obszarów z trudnym dostępem

ońcówka gr Mini-HSK czna gr
dostęp ch ach. Może yć połąc wojego gr
za pomocą szyb ozłączki.

Mini–HSK jest kompatybilna do większości standardowych typów pistoletów   
ch ząc ch óż ch c ó . ąt śc . 

olec Mini-HSK może yć grza 13,5mm ścia abianego 
elementu. 

oszę obaczyć rysunek technicz y poniżej.

ozłado a M3 do M8 stal/stal nie

Uwaga!
Końcówka Mini-HSK nie może być stosowana do dużych serii. 
Z powodu swoich niewielkich rozmiarów niezbędne są specjalne uchwyty.

y dystans do ścia

y do uż cia w kątach (przykład uż cia).

50 mm50 mm
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Bolce gwintowane na całej dług. typ PS

•	 Zgodne z EN ISO 13918 (FD) lub robione na 
zamówienie ze wszystkich standardowych 
materiałów.

•	 Sprawdzona jakość, miliony razy potwierdzana 
na liniach produkcyjnych.

l2 zależy od l1 i energii zgrzewania

1.	Inne rodzaje gwintów po konsultacji.
2.	Inne długości po konsultacji.
3.	W przypadku z astosowań przy grubości blachy = 2 mm i czasie zgrzewania 

> 60 ms kąt może być powiększony o maksymalnie 14°.
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Bolce gwintowane na całej dług. typ PS

•	 Zgodne z EN ISO 13918 (FD) lub robione na 
zamówienie ze wszystkich standardowych 
materiałów.

•	 Sprawdzona jakość, miliony razy potwierdzana 
na liniach produkcyjnych.

l2 zależy od l1 i energii zgrzewania

1.	Inne rodzaje gwintów po konsultacji.
2.	Inne długości po konsultacji.
3.	W przypadku z astosowań przy grubości blachy = 2 mm i czasie zgrzewania 

> 60 ms kąt może być powiększony o maksymalnie 14°.
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KRÓTKI CYKL
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ELEMENTY ZGRZEWANE
KRÓTKI CYKL

Bolce gwintowane na całej dług. typ PS

•	 Zgodne z EN ISO 13918 (FD) lub robione na 
zamówienie ze wszystkich standardowych 
materiałów.

•	 Sprawdzona jakość, miliony razy potwierdzana 
na liniach produkcyjnych.

l2 zależy od l1 i energii zgrzewania

1.	Inne rodzaje gwintów po konsultacji.
2.	Inne długości po konsultacji.
3.	W przypadku z astosowań przy grubości blachy = 2 mm i czasie zgrzewania 

> 60 ms kąt może być powiększony o maksymalnie 14°.
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Bolce gwintowane na całej dług. typ PS

•	 Zgodne z EN ISO 13918 (FD) lub robione na 
zamówienie ze wszystkich standardowych 
materiałów.

•	 Sprawdzona jakość, miliony razy potwierdzana 
na liniach produkcyjnych.

l2 zależy od l1 i energii zgrzewania

1.	Inne rodzaje gwintów po konsultacji.
2.	Inne długości po konsultacji.
3.	W przypadku z astosowań przy grubości blachy = 2 mm i czasie zgrzewania 

> 60 ms kąt może być powiększony o maksymalnie 14°.
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KRÓTKI CYKL
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ELEMENTY ZGRZEWANE
KRÓTKI CYKL

Szpilka typ PS

•	 Na zamówienie ze wszystkich standardowych 
materiałów.

•	 Sprawdzona jakość, miliony razy potwierdzana 
na liniach produkcyjnych.

Wszystkie wymiary w mm

ST/CU

ST/CU

ST/CU

ST/CU

ST/CU

 3

 4

 5

 6

 7,1

l2 zależy od l1 i energii zgrzewania

1.	Inne rodzaje gwintów po konsultacji.
2.	Inne długości po konsultacji.
3.	W przypadku z astosowań przy grubości 

blachy = 2 mm i czasie zgrzewania > 60 ms 
kąt może być powiększony o maksymalnie 
14°.
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ELEMENTY ZGRZEWANE
KRÓTKI CYKL

Wszystkie wymiary w mm

A2/VA
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A2/VA

A2/VA

 3

 4

 5

 6

 7,1

Szpilka typ PS

•	 Na zamówienie ze wszystkich standardowych 
materiałów.

•	 Sprawdzona jakość, miliony razy potwierdzana 
na liniach produkcyjnych.

l2 zależy od l1 i energii zgrzewania

1.	Inne rodzaje gwintów po konsultacji.
2.	Inne długości po konsultacji.
3.	W przypadku z astosowań przy grubości 

blachy = 2 mm i czasie zgrzewania > 60 ms 
kąt może być powiększony o maksymalnie 
14°.
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Inne długoś
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ELEMENTY ZGRZEWANE
KRÓTKI CYKL

Tulejka z gwintem wewnętrznym typ IS

•	 Na zamówienie ze wszystkich standardowych 
materiałów.

•	 Sprawdzona jakość, miliony razy potwierdzana 
na liniach produkcyjnych.

l2 zależy od l1 i energii zgrzewania

Wszystkie dane w mm

1.	l1 przynajmniej 1,5 x d1.

2.	Inne długości po konsultacji.

ST/CU M3   5

ST/CU M4  6

ST/CU M5  7,1
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materiałów.

•	 Sprawdzona jakość, miliony razy potwierdzana 
na liniach produkcyjnych.

l2 zależy od l1 i energii zgrzewania

ELEMENTY ZGRZEWANE
KRÓTKI CYKL

Wszystkie dane w mm

1.	l1 przynajmniej 1,5 x d1.
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Styk konektorowy 6,3 typ FS-1

Styk konektorowy 6,3 typ FS-2

•	 Na zamówienie ze wszystkich 
standardowych materiałów.

•	 Sprawdzona jakość, miliony razy 
potwierdzana na liniach produkcyjnych.

•	 Na zamówienie ze wszystkich 
standardowych materiałów.

•	 Sprawdzona jakość, miliony razy 
potwierdzana na liniach produkcyjnych.

ST/CU

ST/CU

A2/VA

A2/VA

echnik.c

ł

ł

ateriałó

Wzór:

ość

Wzór:

ł

ł

ość
materiałó

ują

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

om.pl

b

d

b
d

dd

d
b

b

e

Wystające ramię

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

H&S 

ł

ł

ateriałó

Wzór:

ość

Wzór:

ł

ł

ość
materiałó

ują

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

H&S 

ystającę

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

echnik

ł

ł

ateriałó

Wzór:

ość

Wzór:

ł

ł

ość
materiałó

ują

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości przybliżone.

om.pl

ystając ę

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

ł

ł

ateriałó

Wzór:

ość

Wzór:

ł

ł

ość
materiałó

ują

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

ystając ę

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

.hs-t

ł

ł

ateriałó

Wzór:

ość

Wzór:

ł

ł

ość
materiałó

ują

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.c

ystając ę

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

Rozładowani kondensatora

materiałó
ość

ują

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

ł

ł

ł

ww

Rozładowani kondensatora

materiałó
ość

ują

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

ł

ł

ł

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

Rozładowani kondensatora

materiałó
ość

ują

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

ł

ł

ł

ww

Rozładowani kondensatora

materiałó
ość

ują

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

ł

ł

ł
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.hs-t

łukowe

Średnic częśc średnic

Zgrzewane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

Pierścień:

ł

ł

ł

przyłożeni

artośc
artością onstrukcyjną dokładneg arunków
ą wystąpić różnic Średnic średnicy

pierścieni:

ł ść

ł ść

ł ść

echnik.c

l

d

y
l

d

d

S
p
o
in

a

aniem:
Po spawaniu:

łukowe

Średnicczęścśrednic

Zgrzewane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

Pierścień:

ł

ł

ł

przyłożeni

artośc
artościąonstrukcyjnądokładnegarunków
ąwystąpićróżnicŚrednicśrednicy

pierścieni:

łść

łść

łść

.hs-t

d

d

d

d

d

d

d

d

d

y min

y min

y min

l

l

l

łukowe

Średnic częśc średnic

Zgrzewane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

Pierścień:

ł

ł

ł

przyłożeni

artośc
artością onstrukcyjną dokładneg arunków
ą wystąpić różnic Średnic średnicy

pierścieni:

ł ść

ł ść

ł ść

echnik

ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Bolce gwintowane typ RD

1.	Wartości uniesienia.

2.	l2 jest wartością konstrukcyjną. W przypadku dokładnego pomiaru warunków 

w l2 mogą wystąpić różnice ± 0,5 mm. Średnica trzpienia d2 = średnicy bocznej 

zgodnej z ISO 724.

Wszystkie dane w mm

St

St

M6

M8

M10

•	 Zgodne z EN ISO 13918 (RD)
•	 Z topnikiem lub bez.
•	 Zgrzewane w osłonie gazu lub pierścieniu 

ceramicznym.

St

łukowe

Średnicczęścśrednic

Zgrzewane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

Pierścień:

ł

ł

ł

przyłożeni

artośc
artościąonstrukcyjnądokładnegarunków
ąwystąpićróżnicŚrednicśrednicy

pierścieni:

łść

łść

łść

łukowe

Średnicczęścśrednic

Zgrzewane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

Pierścień:

ł

ł

ł

przyłożeni

artośc
artościąonstrukcyjnądokładnegarunków
ąwystąpićróżnicŚrednicśrednicy

pierścieni:

łść

łść

łść

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

ą ćuży ierście

łukowe

Zgrzewanie w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

ł

ł

ł

ł

Średnic częśc średnic przyłożeni

artośc
artośc ą onstrukcyjną dokładneg arunków

mogą wystąpić różnice

Pierścień:

pierścieni:

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

l

d

y
l

d

d

waniem: Po spawaniu:

ąćużyierście

łukowe

Zgrzewanie w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

ł

ł

ł

ł

Średnicczęścśrednicprzyłożeni

artośc
artoścąonstrukcyjnądokładnegarunków

mogą wystąpić różnice

Pierścień:

pierścieni:

łść

łść

łść

łść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

echnik.c

d dd y minl

ą ćuży ierście

łukowe

Zgrzewanie w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

ł

ł

ł

ł

Średnic częśc średnic przyłożeni

artośc
artośc ą onstrukcyjną dokładneg arunków

mogą wystąpić różnice

Pierścień:

pierścieni:

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

1.	Wartości uniesienia.

2.	l2 jest wartością konstrukcyjną. W przypadku dokładnego pomiaru 

warunków w l2 mogą wystąpić różnice ± 0,5 mm.

3.	W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości przybliżone.

ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Bolce gwintowane typ RD

•	 Zgodne z EN ISO 13918 (RD)
•	 Z topnikiem lub bez.
•	 Zgrzewane w osłonie gazu lub pierścieniu 

ceramicznym.

Wszystkie dane w mm

St

St

M12

M16

M20St

M24St

ąćużyierście

łukowe

Zgrzewanie w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

ł

ł

ł

ł

Średnicczęścśrednicprzyłożeni

artośc
artoścąonstrukcyjnądokładnegarunków

mogą wystąpić różnice

Pierścień:

pierścieni:

łść

łść

łść

łść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ąćużyierście

łukowe

Zgrzewanie w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

ł

ł

ł

ł

Średnicczęścśrednicprzyłożeni

artośc
artoścąonstrukcyjnądokładnegarunków

mogą wystąpić różnice

Pierścień:

pierścieni:

łść

łść

łść

łść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

echnik.c

d dd y minl

ą ćuży ierście

łukowe

Zgrzewanie w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

ł

ł

ł

ł

Średnic częśc średnic przyłożeni

artośc
artośc ą onstrukcyjną dokładneg arunków

mogą wystąpić różnice

Pierścień:

pierścieni:

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.c

d dd y minl

ą ćuży ierście

łukowe

Zgrzewanie w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

ł

ł

ł

ł

Średnic częśc średnic przyłożeni

artośc
artośc ą onstrukcyjną dokładneg arunków

mogą wystąpić różnice

Pierścień:

pierścieni:

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.c

d dd y minl

ą ćuży ierście

łukowe

Zgrzewanie w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

ł

ł

ł

ł

Średnic częśc średnic przyłożeni

artośc
artośc ą onstrukcyjną dokładneg arunków

mogą wystąpić różnice

Pierścień:

pierścieni:

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ąćużyierście

łukowe

Zgrzewanie w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

ł

ł

ł

ł

Średnicczęścśrednicprzyłożeni

artośc
artoścąonstrukcyjnądokładnegarunków

mogą wystąpić różnice

Pierścień:

pierścieni:

łść

łść

łść

łść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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.hs-t

ł

łukowe

Zgrzewane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

ł

ł

Średnic częśc średnic
przyłożeni

artośc
artością onstrukcyjną dokładneg arunków

mogą wystąpić różnice 

Pierścień:

pierścieni:

ł ść

ł ść

ł ść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

echnik.c

l

d

y
l

d

d

waniem: Po spawaniu:

ł

łukowe

Zgrzewane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

ł

ł

Średnicczęścśrednic
przyłożeni

artośc
artościąonstrukcyjnądokładnegarunków

mogą wystąpićróżnice 

Pierścień:

pierścieni:

łść

łść

łść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

w

d dd y minlł

łukowe

Zgrzewane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

ł

ł

Średnic częśc średnic
przyłożeni

artośc
artością onstrukcyjną dokładneg arunków

mogą wystąpić różnice 

Pierścień:

pierścieni:

ł ść

ł ść

ł ść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

.hs-technik

ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Bolce gwintowane typ RD

1.	Wartości uniesienia.

2.	l2 jest wartością konstrukcyjną. W przypadku dokładnego pomiaru 

warunków w l2 mogą wystąpić różnice ± 0,5 mm.

Wszystkie dane w mm

A2/VA

A2/VA

M6

M8

M10

•	 Zgodne z EN ISO 13918 (RD)
•	 Z topnikiem lub bez.
•	 Zgrzewane w osłonie gazu lub pierścieniu 

ceramicznym.

A2/VA

w

d dd y minl

ł

łukowe

Zgrzewane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

ł

ł

Średnic częśc średnic
przyłożeni

artośc
artością onstrukcyjną dokładneg arunków

mogą wystąpić różnice 

Pierścień:

pierścieni:

ł ść

ł ść

ł ść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

.hs-technikw

d dd y minl

ł

łukowe

Zgrzewane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

ł

ł

Średnic częśc średnic
przyłożeni

artośc
artością onstrukcyjną dokładneg arunków

mogą wystąpić różnice 

Pierścień:

pierścieni:

ł ść

ł ść

ł ść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

.hs-technik

ł

łukowe

Zgrzewane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

ł

ł

Średnicczęścśrednic
przyłożeni

artośc
artościąonstrukcyjnądokładnegarunków

mogą wystąpićróżnice 

Pierścień:

pierścieni:

łść

łść

łść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

ł

łukowe

Zgrzewane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznym.

ł

ł

Średnicczęścśrednic
przyłożeni

artośc
artościąonstrukcyjnądokładnegarunków

mogą wystąpićróżnice 

Pierścień:

pierścieni:

łść

łść

łść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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2

2

2

2

2 2

2 2

ł

ł

ł

ł

Średnicczęścśrednicprzyłożeni

ąćżyierście

artośc
artościąonstrukcyjnądokładnegarunków

w l 2 mogą wystąpićróżnice 

łukowe

ane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznych.

Pierścień:

pierścieni:

łść

łść

łść

łść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

2

2

.com.pl   

d dd2

2

y minl2

2

h

22

22

ł

ł

ł

ł

Średnic częśc średnic przyłożeni

ą ć ży ierście

artośc
artością onstrukcyjną dokładneg arunków

w l 2 mogą wystąpić różnice 

łukowe

ane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznych.

Pierścień:

pierścieni:

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

2

2

2

2

2

2

2 2

2 2

ł

ł

ł

ł

Średnicczęścśrednicprzyłożeni

ąćżyierście

artośc
artościąonstrukcyjnądokładnegarunków

w l 2 mogą wystąpićróżnice 

łukowe

ane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznych.

Pierścień:

pierścieni:

łść

łść

łść

łść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

2

2

1.	Wartości uniesienia.

2.	l2 jest wartością konstrukcyjną. W przypadku dokładnego pomiaru 

warunków w l2 mogą wystąpić różnice ± 0,5 mm.

3.	W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości przybliżone.

ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Bolce gwintowane typ RD

•	 Zgodne z EN ISO 13918 (RD)
•	 Z topnikiem lub bez.
•	 Zgrzewane w osłonie gazu lub pierścieniu 

ceramicznym.

Wszystkie dane w mm

A2/VA

A2/VA

M12

M16

M20A2/VA

M24A2/VA

.com.pl   

d d

2

d2 y min

2

l2 h

22

22

ł

ł

ł

ł

Średnic częśc średnic przyłożeni

ą ć ży ierście

artośc
artością onstrukcyjną dokładneg arunków

w l 2 mogą wystąpić różnice 

łukowe

ane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznych.

Pierścień:

pierścieni:

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż
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.com.pl   

2

2

2
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d dd2 y minl2 h

22

ł

ł

ł
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Średnic częśc średnic przyłożeni

ą ć ży ierście

artośc
artością onstrukcyjną dokładneg arunków

w l 2 mogą wystąpić różnice 

łukowe

ane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznych.

Pierścień:

pierścieni:

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż
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2

2

2

2
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ł
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Średnic częśc średnic przyłożeni

ą ć ży ierście

artośc
artością onstrukcyjną dokładneg arunków

w l 2 mogą wystąpić różnice 

łukowe

ane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznych.

Pierścień:

pierścieni:

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż
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ł
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ł

Średnicczęścśrednicprzyłożeni

ąćżyierście

artośc
artościąonstrukcyjnądokładnegarunków

w l 2 mogą wystąpićróżnice 

łukowe

ane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznych.

Pierścień:

pierścieni:

łść

łść

łść

łść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż
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Średnicczęścśrednicprzyłożeni

ąćżyierście

artośc
artościąonstrukcyjnądokładnegarunków

w l 2 mogą wystąpićróżnice 

łukowe

ane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznych.

Pierścień:

pierścieni:

łść

łść

łść

łść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż
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. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur
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Średnic częśc średnic przyłożeni

ą ć ży ierście

artośc
artością onstrukcyjną dokładneg arunków

w l 2 mogą wystąpić różnice 

łukowe

ane w osłonie gazu lub
pierścieniu ceramicznych.

Pierścień:

pierścieni:

ł ść

ł ść

ł ść

ł ść

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż
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przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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TECHNIK ul

ł

ł

łł ść

ł ść

ł ść

TECHNIK ul

łukowe

materiałów Pierścień:

pierścieni:

ań ciągł ż ą ć
materiał

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

.hs-t

d dl

d dl

ł

ł nr

ł nrł ść

ł ść

ł ść

echnik

łukowe

materiałów Pierścień:

pierścieni:

ań ciągł ż ą ć
materiał

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Bolce gwintowane typ MD

Dla zastosowań, w których wymagany jest ciągły gwint aż do spoiny, 

mogą być dostarczone bolce gwintowane typu MD. Inne wymiary, 

gwinty i materiały po konsultacji.

Wszystkie dane w mm

St

St

M6

M8

M10

•	 Robione na zamówienie ze wszystkich 
standardowych materiałów

St
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W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż
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W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż
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W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Bolec gwintowany typ MD

Dla zastosowań, w których wymagany jest ciągły gwint aż do spoiny, 

mogą być dostarczone bolce gwintowane typu MD. Inne wymiary, 

gwinty i materiały po konsultacji.

Wszystkie dane w mm

St

St

M12

M16

M20

•	 Robione na zamówienie ze wszystkich 
standardowych materiałów

St
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W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Bolec gwintowany typ MD

Dla zastosowań, w których wymagany jest ciągły gwint aż do spoiny, 

mogą być dostarczone bolce gwintowane typu MD. Inne wymiary, 

gwinty i materiały po konsultacji.

Wszystkie dane w mm

A2/VA

A2/VA

M6

M8

M10

•	 Robione na zamówienie ze wszystkich 
standardowych materiałów

A2/VA

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Bolec gwintowany typ MD

Dla zastosowań, w których wymagany jest ciągły gwint aż do spoiny, mogą być dostarczone 

bolce gwintowane typu MD. Inne wymiary, gwinty i materiały po konsultacji.

l1 do wyboru przez producenta. Jest to wskaźnik, który nie zależy od użytkownika

Wszystkie dane w mm

A2/VA

A2/VA

M12

M16

M20

•	 Robione na zamówienie ze wszystkich 
standardowych materiałów

A2/VA
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W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż
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przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Bolec gwintowany typ PD

1.	Wartości uniesienia.

2.	l2 jest wartością konstrukcyjną. W przypadku dokładnego pomiaru warunków 

w l2 mogą wystąpić różnice ± 0,5 mm.

l1 wskazane przez producenta.

Wszystkie dane w mm (7,85 kg/dm na każde 1000 sztuk w kg).

St

St

M6

M8

M10

•	 Zgodny z EN ISO 13918 (PD) lub 
robiony na zamówienie ze wszystkich 
standardowych materiałów.

•	 Także ze stali ocynkowanej i niklowanej.

St

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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artośc
jes artością konstrukcyjną przypadku dokładneg arunków

mogą wystąpić różnice 
związk przyjętą tolerancją ą wartośc przybliżone.

1.	Wartości uniesienia.

2.	l2 jest wartością konstrukcyjną. W przypadku dokładnego pomiaru warunków 

w l2 mogą wystąpić różnice ± 0,5 mm.

l1 wskazane przez producenta.

ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

(7,85 kg/dm na każde 1000 sztuk w kg).

•	 Zgodny z EN ISO 13918 (PD) lub 
robiony na zamówienie ze wszystkich 
standardowych materiałów.

Bolec gwintowany typ PD

Wszystkie dane w mm

St

St
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M16

M20St
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przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Bolec gwintowany typ PD

Wszystkie dane w mm

A2/VA

A2/VA

M6

M8

M10

•	 Zgodny z EN ISO 13918 (PD) lub robiony na 
zamówienie ze wszystkich standardowych 
materiałów.
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203060895xx

203060810xx

echnik.c

łukowe

pierścieni:

.hs-technik

9,03

9,03

9,03

9,03

9,03

9,03

9,03

9,03

9,03

9,03

9,03

9,03

9,03

9,03

9,03

9,03

9,03

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

1
2)

2 2
1)

3
1)

h

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

70

75

80

85

90

95

100

9,5

9,5

9,5

9,5

9,5

9,5

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

40

-

-

-

-

-

-

-

-

-

40

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

echnik.c

łukowe

pierścieni:

łukowe

pierścieni:

łukowe

pierścieni:

(7,85 kg/dm na każde 1000 sztuk w kg).

1.	Wartości uniesienia.

2.	l2 jest wartością konstrukcyjną. W przypadku dokładnego pomiaru warunków 

w l2 mogą wystąpić różnice ± 0,5 mm.

l1 wskazane przez producenta.

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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echnik.c

d l d d y min b

przypadk ykuł ługość
możliwi najdłuższy

przypadk ykuł ługość

ł

ł

ł

Wszystki k ż

ł ść

ł ść

ł ść

łukowe

artośc
artośc ą konstrukcyjną przypadku dokładneg arunków

mogą wystąpić różnice 

materiałó
Pierścień:

:

Strona:

pierścieni:

aniu:aniem:

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości przybliżone.

przypadkykułługość
możliwinajdłuższy

przypadkykułługość

ł

ł

ł

Wszystkikż

łść

łść

łść

łukowe

artośc
artoścąkonstrukcyjnąprzypadkudokładnegarunków

mogą wystąpić różnice 

materiałó
Pierścień:

:

Strona:

pierścieni:

aniu: aniem:

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości przybliżone.

przypadkykułługość
możliwinajdłuższy

przypadkykułługość

ł

ł

ł

Wszystkikż

łść

łść

łść

łukowe

artośc
artoścąkonstrukcyjnąprzypadkudokładnegarunków

mogą wystąpić różnice 

materiałó
Pierścień:

:

Strona:

pierścieni:

aniu: aniem:

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości przybliżone.

ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Bolec gwintowany typ PD

Wszystkie dane w mm

A2/VA

A2/VA

M12

M16

M20

•	 Zgodny z EN ISO 13918 (PD) lub robiony na 
zamówienie ze wszystkich standardowych 
materiałów.

A2/VA

1.	Wartości uniesienia.

2.	l2 jest wartością konstrukcyjną. W przypadku dokładnego pomiaru warunków 

w l2 mogą wystąpić różnice ± 0,5 mm.

l1 wskazane przez producenta.

przypadkykułługość
możliwinajdłuższy

przypadkykułługość

ł

ł

ł

Wszystkikż

łść

łść

łść

łukowe

artośc
artoścąkonstrukcyjnąprzypadkudokładnegarunków

mogą wystąpić różnice 

materiałó
Pierścień:

:

Strona:

pierścieni:

aniu: aniem:

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości przybliżone.

echnik.c

d l d d y min b

przypadk ykuł ługość
możliwi najdłuższy

przypadk ykuł ługość

ł

ł

ł

Wszystki k ż

ł ść

ł ść

ł ść

łukowe

artośc
artośc ą konstrukcyjną przypadku dokładneg arunków

mogą wystąpić różnice 

materiałó
Pierścień:

:

Strona:

pierścieni:

aniu:aniem:

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości przybliżone.

echnik.c

d l d d y min b

przypadk ykuł ługość
możliwi najdłuższy

przypadk ykuł ługość

ł

ł

ł

Wszystki k ż

ł ść

ł ść

ł ść

łukowe

artośc
artośc ą konstrukcyjną przypadku dokładneg arunków

mogą wystąpić różnice 

materiałó
Pierścień:

:

Strona:

pierścieni:

aniu:aniem:

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości przybliżone.

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

przypadk ykuł ługość
możliwi najdłuższy

przypadk ykuł ługość

ł

ł

ł

Wszystki k ż

ł ść

ł ść

ł ść

łukowe

artośc
artośc ą konstrukcyjną przypadku dokładneg arunków

mogą wystąpić różnice 

materiałó
Pierścień:

:

Strona:

pierścieni:

d

d

l

b
y

l

d

Po spawaniu:aniem:

S
p
o
in

a

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości przybliżone.

(7,85 kg/dm na każde 1000 sztuk w kg).

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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łukowe

pierścieni:

om.pl   w

15

25

55

1
1)2)

2
1)

h

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

.hs-t

łukowe

pierścieni:

.com.pl

łukowe

pierścieni:

ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Bolec gładki UD

1.	Wartości uniesienia.

2.	l2 jest wartością konstrukcyjną. W przypadku dokładnego pomiaru warunków 

w l2 mogą wystąpić różnice ± 0,5 mm.

l1 wskazane przez producenta.

Wszystkie dane w mm

St

St

  6

  8

  10St

•	 Zgodny z EN ISO 13918 (UD) lub robiony na 
zamówienie ze wszystkich standardowych 
materiałów.

łukowe

pierścieni:

łukowe

pierścieni:

echnik.com.pl

łukowe

pierścieni:

h

Ø 2

2

-

Ø 1

5 +

1

i
S

P w

om.pl   w

11

11

11

11

11

11

11

1
1)2)

2
1)

h

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

15

25

55

.hs-t

łukowe

pierścieni:

.com.pl

łukowe

pierścieni:

om.pl   w

1
1)2)

2
1)

h

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

15

25

55

.hs-t

łukowe

pierścieni:

.com.pl

łukowe

pierścieni:

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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łukowe

pierścieni:

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biuro@hs-t

15

25

35

45

55

65

75

85

95

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

1
1)2)

2
1)

h

Ø12

Ø12

Ø12

Ø12

Ø12

Ø12

Ø12

Ø12

Ø12

Ø12

Ø12

Ø12

Ø12

Ø12

Ø12

Ø12

Ø12

Ø12

łukowe

pierścieni:

om.pl   

łukowe

pierścieni:

1.	Wartości uniesienia.

2.	l2 jest wartością konstrukcyjną. W przypadku dokładnego pomiaru warunków 

w l2 mogą wystąpić różnice ± 0,5 mm.

l1 wskazane przez producenta.

ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

•	 Zgodny z EN ISO 13918 (UD) lub robiony na 
zamówienie ze wszystkich standardowych 
materiałów.

Bolec gładki UD

Wszystkie dane w mm

St

St

  12

  16

  18,2St

łukowe

pierścieni:

łukowe

pierścieni:

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biuro@hs-t

25

35

45

55

65

75

85

95

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

1
1)2)

2
1)

h

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

łukowe

pierścieni:

om.pl   

45,9

49,8

81,7

,2

113,3

129,3

łukowe

pierścieni:

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biuro@hs-t
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35

45

55

65

75

85

95

1
1)2)

2
1)

h

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

łukowe

pierścieni:

om.pl   

łukowe

pierścieni:

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

łukowe

pierścieni:

h

Ø 2

2

-

Ø 1

5 +135°

1

P ww

i
S

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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echnikom.pl

łukowe

pierścieni:

h

Ø 2

2

-

Ø 1

5 +

1

w P w

i
S

om.pl   w

1
1) 1)

h

Ø
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Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

1
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h
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Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø
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Ø

Ø

Ø
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Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

11
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1)

2)

2

15

25
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2)

2

15

25

55

.hs-t

łukowe

pierścieni:

om.pl

łukowe

pierścieni:

TECHNIK ulTECHNIK ul

łukowe

pierścieni:

ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Bolec gładki UD

Wszystkie dane w mm

A2/VA

A2/VA

  6

  8

  10

•	 Zgodny z EN ISO 13918 (UD) lub robiony na 
zamówienie ze wszystkich standardowych 
materiałów.

A2/VA

1.	Wartości uniesienia.

2.	l2 jest wartością konstrukcyjną. W przypadku dokładnego pomiaru warunków 

w l2 mogą wystąpić różnice ± 0,5 mm.

l1 wskazane przez producenta.

om.pl   w

1
1)

h

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

1)2)

2

15

25

55

.hs-t

łukowe

pierścieni:

om.pl

51,5

łukowe

pierścieni:

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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o@hs-t
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Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2
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Ø18,2

Ø18,2

Ø18,2

łukowe

pierścieni:

om.pl   

7

7

45,8

,4

71,9

45,9

49,8

81,7

,2

113,3

129,3

łukowe

pierścieni:

łukowe

pierścieni:

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

łukowe

pierścieni:

h

Ø 2

2

-

Ø 1

5 +135°

1

w P w

i
S

ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Bolec gładki UD

Wszystkie dane w mm

A2/VA

A2/VA

  12

  16

  18,2

•	 Zgodny z EN ISO 13918 (UD) lub robiony na 
zamówienie ze wszystkich standardowych 
materiałów.

A2/VA

1.	Wartości uniesienia.

2.	l2 jest wartością konstrukcyjną. W przypadku dokładnego pomiaru warunków 

w l2 mogą wystąpić różnice ± 0,5 mm.

l1 wskazane przez producenta.

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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łukowe

pierścieni:

12/

łukowe

pierścieni:

16,2

łukowe

pierścieni:

.hs-technik
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13

13
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4,0
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9

9

9

9

9

9

9

9

9

9
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Ø10
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Ø10
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Ø10

Ø10

Ø10

Ø10

Ø10
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M6

M6

M6

M6

M6

M6

M6

M6

M6

M6

M6

M6

M6

M6

2

1130210126

1130210156

1130210206

1130210256

1130210306

1130210356

1130210406

1130210456

1130210506

1130210606

1130210706

1130210806

1130210906

1130210106

2

echnik.c

łukowe

pierścieni:

echnikom.pl

łukowe

pierścieni:
Ø 3

h

2

-

Ø 1

+5135° °

Ø 2

P w

i
S

ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Bolec z gwintem wewnętrznym typ ID

Wszystkie dane w mm

•	 Robiony na zamówienie ze wszystkich 
standardowych materiałów.

.hs-technik

16
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18,5

18,5

18,5

18,5

18,5

18,5

18,5

18,5

18,5

18,5

18,5

18,5

5,0

5,0

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8
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12
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3 h

Ø12

Ø12

Ø14,6

Ø14,6
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Ø14,6
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M8
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2

1130212158

1130212208

1130214258

1130214308

1130214358

1130214408

1130214458

1130214508

1130214558

1130214608

1130214708

1130214808

1130214908

1130214108

echnik.c

łukowe

pierścieni:

.hs-technik

3 h

Ø16,2

Ø16,2

Ø16,2

Ø16,2

Ø16,2
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M10

M10

M10

M10
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M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

2

21,0

21,0

21,0
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15

7,0

7,0

7,0

echnik.c

łukowe

pierścieni:

St

St

St

M6

M8

M10

  10

  12/14,6

  16,2

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

ł

ł

łx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

Tulejki z gwintem wewnętrznym typ I
łukowe

materiałó Pierścień:

:

Strona:

pierścieni:
d

h

l

-

b

d

d

aniem: Po spawaniu:

o
in

a
p

S

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Bolec z gwintem wewnętrznym typ ID

Wszystkie dane w mm

•	 Robiony na zamówienie ze wszystkich 
standardowych materiałów.

echnik.c

d hd bld

ł

ł

łx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

Tulejki z gwintem wewnętrznym typ I
łukowe

materiałó Pierścień:

:

Strona:

pierścieni:

aniem: aniu:

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

ł

ł

ł x śre
łść

x śre
łść

x śre
łść

Tulejki z gwintem wewnętrznym typ I
łukowe

materiałóPierścień:

:

Strona:

pierścieni:

aniem:aniu:

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

A2/VA

A2/VA

A2/VA

M6

M8

M10

  10

  12/14,6

  16,2

echnik.c

d hld d b

ł

ł nr

łx śre
ł ść

x śre
ł ść

x śre
ł ść

Tulejki z gwintem wewnętrznym typ I
łukowe

materiałó Pierścień:

:

Strona:

pierścieni:

aniem: aniu:

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż
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Tulejki z gwintem wewnętrznym typ I
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:

Strona:
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aniem:aniu:

W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości pż

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:
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TECHNIK ulTECHNIK ul. Złotoryjska 186  59-220 L

łukowe

:

:
pierścieni:

Przekroczeni średnic oznaczenia producenta obrębi uchwyt
poniże łba ą dopuszczaln il ni ą blokad

wpuszczeni podłoże.
t wartością konstrukcyjną. przypadk specjalnych zastosowań np.

zgrzewania technologiczneg będzi krótsze.

artośc referencyjne. przypadk specjalnych zastosowań np.
zgrzewania technologicznego wymiar ą ę różnić.

TECHNIK ulTECHNIK ul. Złotoryjska 186  59-220 L

łukowe

:

:
pierścieni:

Przekroczeni średnic oznaczenia producenta obrębi uchwyt
poniże łba ą dopuszczaln il ni ą blokad

wpuszczeni podłoże.
t wartością konstrukcyjną. przypadk specjalnych zastosowań np.

zgrzewania technologiczneg będzi krótsze.

artośc referencyjne. przypadk specjalnych zastosowań np.
zgrzewania technologicznego wymiar ą ę różnić.

TECHNIK ulTECHNIK ul. Złotoryjska 186  59-220 L

łukowe

:

:
pierścieni:

Przekroczeni średnic oznaczenia producenta obrębi uchwyt
poniże łba ą dopuszczaln il ni ą blokad

wpuszczeni podłoże.
t wartością konstrukcyjną. przypadk specjalnych zastosowań np.

zgrzewania technologiczneg będzi krótsze.

artośc referencyjne. przypadk specjalnych zastosowań np.
zgrzewania technologicznego wymiar ą ę różnić.

echnik.com.pl

łukowe

:

:
pierścieni:

Ø 2
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Ø 1
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Ø 3
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Przekroczeni średnic oznaczenia producenta obrębi uchwyt
poniże łba ą dopuszczaln il ni ą blokad

wpuszczeni podłoże.
t wartością konstrukcyjną. przypadk specjalnych zastosowań np.

zgrzewania technologiczneg będzi krótsze.

artośc referencyjne. przypadk specjalnych zastosowań np.
zgrzewania technologicznego wymiar ą ę różnić.
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echnik.c

łukowe

:

:
pierścieni:

Przekroczeni średnic oznaczenia producenta obrębi uchwyt
poniże łba ą dopuszczaln il ni ą blokad

wpuszczeni podłoże.
t wartością konstrukcyjną. przypadk specjalnych zastosowań np.

zgrzewania technologiczneg będzi krótsze.

artośc referencyjne. przypadk specjalnych zastosowań np.
zgrzewania technologicznego wymiar ą ę różnić.

ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Bolec do zgrzewania SD

Wszystkie dane w mm

•	 Zgodny z EN ISO 13918 (SD)
•	 Materiał: S235J2G3 + C450

1.	Przekroczenie średnicy i oznaczenia producenta w obrębie 

uchwytu 0,5 mm poniżej łba są dopuszczalne o ile nie powodują 

blokady przy wpuszczeniu w podłoże.

2.	I2 jest wartością konstrukcyjną. W przypadku specjalnych 

zastosowań np. zgrzewania technologicznego I2 będzie krótsze.

3.	Wartości referencyjne. W przypadku specjalnych zastosowań np. 

zgrzewania technologicznego, wymiary mogą się różnić.
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łukowe

:

:
pierścieni:

Przekroczeni średnic oznaczenia producenta obrębi uchwyt
poniże łba ą dopuszczaln il ni ą blokad

wpuszczeni podłoże.
t wartością konstrukcyjną. przypadk specjalnych zastosowań np.

zgrzewania technologiczneg będzi krótsze.

artośc referencyjne. przypadk specjalnych zastosowań np.
zgrzewania technologicznego wymiar ą ę różnić.

.hs-technik

21

21

21

21

21

21

21

21

21

32

32

32

32

32

32

32

32

32

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

8

8

8

8

8

8

8

8

8

4)

3
4)

h

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

Ø16

50

75

100

125

150

175

200

225

250

2
2)

+1/-2
1

1)
-0,4

2
±0,3 ±0,5

1231316050

1231316075

1231316100

1231316125

1231316150

1231316175

1231316200

1231316225

1231316250

echnik.c

łukowe

:

:
pierścieni:

Przekroczeni średnic oznaczenia producenta obrębi uchwyt
poniże łba ą dopuszczaln il ni ą blokad

wpuszczeni podłoże.
t wartością konstrukcyjną. przypadk specjalnych zastosowań np.

zgrzewania technologiczneg będzi krótsze.

artośc referencyjne. przypadk specjalnych zastosowań np.
zgrzewania technologicznego wymiar ą ę różnić.

przed zgrzaniem: po zgrzaniu:



67

echnik.c

dld d k

ł

łŚre
ł ść

Śre
ł ść

łukowe

materiałó
Materiał

średnic obrębi
poniże łb ą ą

podłoże.
wartośc ą konstrukcyjną ń

będzi
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

artośc ń
ą ę różnić.

Pierścień:

pierścieni:

aniem: aniu:

ł

łŚre
ł ść

Śre
ł ść

łukowe

materiałó
Materiał

średnic obrębi
poniże łb ą ą

podłoże.
wartośc ą konstrukcyjną ń

będzi
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

artośc ń
ą ę różnić.

Pierścień:

pierścieni:

aniem: aniu:

. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16  biur

ł

łŚre
ł ść

Śre
ł ść

łukowe

materiałó
Materiał

średnic obrębi
poniże łb ą ą

podłoże.
wartośc ą konstrukcyjną ń

będzi
W związku z przyjętą tolerancją wagową dane mają wartości p ż

artośc ń
ą ę różnić.

Pierścień:

pierścieni:

d

k
l

d

l

d

aniem: Po spawaniu:

Bolec do zgrzewania SD

Wszystkie dane w mm

1.	Przekroczenie średnicy i oznaczenia producenta w obrębie 

uchwytu 0,5 mm poniżej łba są dopuszczalne o ile nie powodują 

blokady przy wpuszczeniu w podłoże.

2.	I2 jest wartością konstrukcyjną. W przypadku specjalnych 

zastosowań np. zgrzewania technologicznego I2 będzie krótsze.

3.	Wartości referencyjne. W przypadku specjalnych zastosowań np. 

zgrzewania technologicznego, wymiary mogą się różnić.

St

St

  22-7/8”

  19-3/4”

ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

•	 Zgodny z EN ISO 13918 (SD) lub produkowany 
na zamówienie ze wszystkich standardowych 
materiałów.

•	 Materiał: S235J2G3 + C450
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przed zgrzaniem: po zgrzaniu:



68

H&S 

ł

ł

ł

ł

ł

H&S 

łukowe
Pierścień

pierścieni:

om.pl

RF 

ł

ł

ł

ł

ł

łukowe
Pierścień

pierścieni:

echnik

ł

ł

ł

ł

ł

om.pl

łukowe
Pierścień

pierścieni:

ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Pierścień typ RF

Wszystkie dane w mm

•	 Odpowiedni dla typu RD
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ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Pierścień typ KSP-F

•	 Odpowiedni dla typu RD
•	 Porównywalny z PD lecz 

z maksymalnym gwintem
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ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE
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ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Pierścień typ UF

Odpowiedni dla typów:
•	 MD
•	 UD
•	 ID
•	 SD

Wszystkie dane w mm

.hs-t

UF 

ł

ł nr

ł

łukowe
Pierścień

pierścieni:

.hs-t

UF 

ł nr

ł

ł

łukowe
Pierścień

pierścieni:

.hs-t

ł

ł

ł

łukowe
Pierścień

pierścieni:

.hs-t

ł

ł

ł

łukowe
Pierścień

pierścieni:



72

.hs-t

ł

ł

ł

ł

echnik

łukowe
Pierścieni

Uc pierścieni:

d

d

a

H&S 

ł

ł

ł

ł

H&S 

łukowe
Pierścieni

Ucpierścieni:

om.pl

6,5

d a

PF 

ł nr

ł

ł

ł

łukowe
Pierścieni

Uc pierścieni:

ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE

Pierścienie typ PF

Wszystkie dane w mm

Odpowiednie dla typu:
•	 PD
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ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE - AKCESORIA

obiesk

Urządzenie PRO-D 1200 służy do zgrzewania łukowego oraz któtkim cyklem. 
Sterowane mikroprocesorem , płynna regulacja prądu i czasu spawania 
zapewnia wysoką wydajność i powtarzalność. 
Urządzenie obsługiwane jest jednym pokrętłem, a wszystkie funkcje i parametry 
pokazywane są na wyświetlaczu LCD.
Zainstalowane programy zgrzewania ułatwiają wybór właściwych wartości 
ustawień dla różnych konfiguracji bolec-materiał.
Urządzenie może być wyposażone w moduł gazu ochronnego.

W ofercie posiadamy również zgrzewarki do zgrzewania bolców fi 25.

• Płynna regulacja
•
• Regulowany kontrast wyświetlacza
• śc że

rę śc g
• ż ść cy w sł ga

ierście  ce icz

Pistolet do zgrzewania krótkim cyklem  bolców 
stalowych i nierdzewnwych fi 2-10 mm o max. 
długości 40mm.

Pistolet do zgrzewania łukowego   bolców 
stalowych i nierdzewnych fi 3-12 mm 

max. długości 500 mm.

. Złotoryjska 186  59-220 L

. Jana III S

Urządzenie PRO-D 1200 służy do zgrzewania łukowego oraz któtkim cyklem. 
Sterowane mikroprocesorem , płynna regulacja prądu i czasu spawania 
zapewnia wysoką wydajność i powtarzalność. 
Urządzenie obsługiwane jest jednym pokrętłem, a wszystkie funkcje i parametry 
pokazywane są na wyświetlaczu LCD.
Zainstalowane programy zgrzewania ułatwiają wybór właściwych wartości 
ustawień dla różnych konfiguracji bolec-materiał.
Urządzenie może być wyposażone w moduł gazu ochronnego.

W ofercie posiadamy również zgrzewarki do zgrzewania bolców fi 25.

• Płynna regulacja
•
• Regulowany kontrast wyświetlacza
• śc że

rę śc g
• ż ść cy w sł ga

ierście  ce icz

Pistolet do zgrzewania krótkim cyklem  bolców 
stalowych i nierdzewnwych fi 2-10 mm o max. 
długości 40mm.

Pistolet do zgrzewania łukowego   bolców 
stalowych i nierdzewnych fi 3-12 mm 

max. długości 500 mm.

. Złotoryjska 186  59-220 L

Urządzenie PRO-D 1200 służy do zgrzewania łukowego oraz któtkim cyklem. 
Sterowane mikroprocesorem , płynna regulacja prądu i czasu spawania 
zapewnia wysoką wydajność i powtarzalność. 
Urządzenie obsługiwane jest jednym pokrętłem, a wszystkie funkcje i parametry 
pokazywane są na wyświetlaczu LCD.
Zainstalowane programy zgrzewania ułatwiają wybór właściwych wartości 
ustawień dla różnych konfiguracji bolec-materiał.
Urządzenie może być wyposażone w moduł gazu ochronnego.

W ofercie posiadamy również zgrzewarki do zgrzewania bolców fi 25.

• Płynna regulacja
•
• Regulowany kontrast wyświetlacza
• śc że

rę śc g
• ż ść cy w sł ga

ierście  ce icz

Pistolet do zgrzewania krótkim cyklem  bolców 
stalowych i nierdzewnwych fi 2-10 mm o max. 
długości 40mm.

Pistolet do zgrzewania łukowego   bolców 
stalowych i nierdzewnych fi 3-12 mm 

max. długości 500 mm.

Urządzenie PRO-D 1200 służy do zgrzewania łukowego oraz któtkim cyklem. 
Sterowane mikroprocesorem , płynna regulacja prądu i czasu spawania 
zapewnia wysoką wydajność i powtarzalność. 
Urządzenie obsługiwane jest jednym pokrętłem, a wszystkie funkcje i parametry 
pokazywane są na wyświetlaczu LCD.
Zainstalowane programy zgrzewania ułatwiają wybór właściwych wartości 
ustawień dla różnych konfiguracji bolec-materiał.
Urządzenie może być wyposażone w moduł gazu ochronnego.

W ofercie posiadamy również zgrzewarki do zgrzewania bolców fi 25.

Typ DA-800

Prąd i czas zgrzewania łukowego 200A – 9000A ( płynny) , czas 10ms – 1000ms (płynny)

Metody zgrzewania Zgrzewania łukowe / Zgrzewanie w krótkim cyklu

Zakres zgrzewania Ø2– Ø12/M12

Przyłącze kabli spawalniczych Zainstalowane tuleje: 35/50 mm2  szybko złączne

Napięcie wejściowe 380V (± 10%) 32 A

Obudowa / Klasa zabezpieczeń Stal  / IP 23S

Warunki otoczenia Temperatura -10 – 45o C (pracy); -10 – 55o C (składowania);  wilgotność 0% - 50% przy 40o C

Waga 43,5 kg

Wymiary 275x260x470 mm (szerokość x wysokość x długość)

• Płynna regulacja
•
• Regulowany kontrast wyświetlacza
• śc że

rę śc g
• ż ść cy w sł ga

ierście  ce icz

Pistolet do zgrzewania krótkim cyklem  bolców 
stalowych i nierdzewnwych fi 2-10 mm o max. 
długości 40mm.

Pistolet do zgrzewania łukowego   bolców 
stalowych i nierdzewnych fi 3-12 mm 

max. długości 500 mm.

Urządzenie DA-800

DA-800

•	 Płynna regulacja
•	 Solidna obudowa
•	 Regulowany kontrast wyświetlacza
•	 Wysokiej jakości spoiny przy dużej prędkości zgrzewu
•	 Możliwość pracy w osłonie gazu i pierścieniami ceramicznymi

Urządzenie DA-800 służy do zgrzewania łukowego oraz któtkim cyklem.

Sterowane mikroprocesorem, płynna regulacja prądu i  czasu spawania zapewnia 

wysoką wydajność i powtarzalność.

Urządzenie obsługiwane jest jednym pokrętłem, a  wszystkie funkcje i  parametry 

pokazywane są na wyświetlaczu LCD.

Zainstalowane programy zgrzewania ułatwiają wybór właściwych wartości ustawień 

dla różnych konfiguracji bolec-materiał.

Urządzenie może być wyposażone w moduł gazu ochronnego.

W ofercie posiadamy również zgrzewarki do zgrzewania bolców fi 25.

Pistolet do zgrzewania krótkim cyklem bolców 

stalowych i nierdzewnwych fi 2-10 mm o max. długości 

40 mm.

Pistolet do zgrzewania łukowego bolców 

stalowych i nierdzewnych fi 3-12 mm o max. długości 

500 mm.



74

łdo bolców gwintowanych, szpilek
i tulejek z gwintem wewnętrznym Średnica

gź

Średnicado gwoździ

Cena netto w € za sztukę

łŚrednica

Cena netto w € za sztukę

ł

ł

do bolców gwintowanych, szpilek
i tulejek z gwintem wewnętrznym

do styków konektorowych

Rozładowaniekondensatora

ćczęścakcesoria

gwoździ

www

e dane w mm

ł do bolców gwintowanych, szpilek
i tulejek z gwintem wewnętrznymŚrednica

g ź

Średnica do gwoździ

Cena netto w € za sztukę

ł Średnica

Cena netto w € za sztukę

ł

ł

do bolców gwintowanych, szpilek
i tulejek z gwintem wewnętrznym

do styków konektorowych

Rozładowanie kondensatora

ć częśc akcesoria

gwoździ

ELEMENTY ZGRZEWANE
ROZŁADOWANIE KONDENSATORA - AKCESORIA

Uchwyty

Uchwyt do gwoździ

Uchwyt do styków konektorowych

Prosimy pytać o dodatkowe części specjalne i akcesoria

Wszystkie dane w mm
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ELEMENTY ZGRZEWANE
ZGRZEWANIE ŁUKOWE - AKCESORIA

Uchwyt

Uchwyt do pierścieni

Prosimy pytać o dodatkowe części specjalne i akcesoria
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NOTATKI
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